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Corporate presentation — Bosch Industrial Boilers
Vapor, calefaccion y agua caliente
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Bosch Industrial es un especialista de renombre mundial en
fabricacion de calderas de alta gama
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Bosch Industrial Boilers
Resumen Portafolio
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Componentes Sistemas de Control
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Corporate presentation — Bosch Industrial Boilers
Caracteristicas

» La proporcion de mezcla en redes de
distribucidon de gas no supera el 10-15%

» En comparacion al gas natural:
|.  El poder calorifico del hidrogeno es 1:3

Il. Es decir, 15% de hidrogeno mezclado en la
red equivale s6lo a un aporte térmico de 5%
respecto al gas natural.

lll. En una combustion de 100% hidrogeno, se
requiere 3 veces la cantidad en volumen en
comparacion al gas natural.
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Decarbonizacion en pro
mediante la incorporaci
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» No hay CO, en la combustion de hidrogeno
» La temperatura de la llama alcanza los 2.000
llama no es visible, generacion térmi'ca' dé"L}lf, &

» Manejo cuidadoso del hidrégeno pLara prevenir
explosiones (controles adicionales

» Se difunde a través de metales
- uso de materiales certificados

» Puede causar fragilidad (embrittlement)
—> uso de materiales certificados » H,0 en vez de CO,

» Medidas para NO, necesarias

» Medidas para partida suave

» Materiales especiales para tren de
gas




Corporate presentation — Bosch Industrial Boilers
Soluciones para Hidrogeno

Bosch Industrial puede ofrecer dos alternativas:

H, Combustion H, Listo

Caldera lista y preparada para operar con H; al 100%. Quemador, suministro de
Caldera y quemador completamente equipados para operar con Hy. | gas, controles, etc. deben ser incorporados/modificados para operar con H; a
futuro.

- Cuerpo de caldera sobre-

) . . o
dimensionado (+10%) Cuerpo de caldera sobre-dimensionado +10%

- Componentes especiales de

. Ventajas:
suministro de gas

- No requiere reemplazo de la caldera para

. ., operacion con H
- Recirculacion externa P 2

- Quemador equipado para H, - Soporte de Bosch para operacion futura libre
(+100%) de COy

El principal criterio de seleccion, hoy en dia, es la disponibilidad del hidrégeno
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Corporate presentation — Bosch Industrial Boilers
Mezcla de gases segun Dreizler

Volllast

» Los modelos standard de quemadores para gas natural
requieren que el indice de Wobbe no varie durante la
operacion mas que * 2 %.

Para una mezcla hasta 5% Vol, no habria problemas
mientras se mantenga el indice de Wobbe constante.
Para compensar posibles variaciones, se recomienda un
sensor de O,

. Para una mezcla hasta 10 Vol-% (con fluctuacion en la
operacion maxima de +5 Vol-%) podria requerir un re-
ajuste en términos de quemador. Se debe evaluar
técnicamente.

lll. Para mezclas superiores a 10 Vol-%, se requieren
medidas adicionales

Source: Dreizler company
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Corporate presentation — Bosch Industrial Boilers
Referencias Hidrogeno
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BIOCOMBUSTIBLES




Corporate presentation — Bosch Industrial Boilers
Generacion a partir de bio-combustibles

» Biocombustibles liquidos pueden ser: » Se recomiendan quemadores con copa

» Bioetanol o biometanol rotatoria

» Aceites vegetales » La caldera debe ajustarse para reducir

» Grasas animales emisiones y tamano

> Aceites de pescado » Algunos combustibles tienden a generar

hollin, por lo que deben instalarse filtros o

» Biocombustibles gaseosos: sopladores

> Biogas » Poder calorifico inferior al gas natural

> Gas de alcantarilla - » Sensores de CO/O, deben utilizarse debido

“alaiinestabilidad en el PCI

-
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Corporate presentation — Bosch Industrial Boilers
Referencia con biocombustible liquido

» Bio-combustibles crean capas en las superficies
de calentamiento que requieren limpieza interna
diaria (!)

» Quemadores con atomizador de copa rotatoria
(Aquellos con tobera se obstruyen facilmente)

» Diseno especial Bosch con valvulas presurizadas
de aire eliminan la necesidad de limpieza manual

» Eficiencia constante hasta 93% (sin tecnologia de
condensacion)
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SISTEMAS HIBRIDOS




Corporate presentation — Bosch Industrial Boilers
Calderas hibridas

Descripcidn técnica

Calderas compatibles UT-H/UT-HZ UL-S/ZFR

Capacidades 70, 94, 1.250, 2.500 & 5.000 kW

Max. Output eléctrico UT-H max. 2,5 MW UL-S max. 2,5 MW (3.8 t/h)
UT-HZ max. 5 MW ZFR max. 5 MW (7,7 t/h)

Max. Presion operacion 30 bar

Regulacion 1-etapa, multi-etapa o 1-etapa, multi-etapa o
modulante modulante

Beneficios

» Calderas pueden operar con electricidad como apoyo al gas

» Aprovechar excedentes energéticos — Power to Heat
» Disminucion de emisiones

» Funcidn para mantemcion de temperatura

» Rapida disponibilidad y maxima eficiencia (98%)
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Corporate presentation — Bosch Industrial Boilers

Calderas hibridas

Bajos precios de electricidad

» Aprovechar tarifas bajas de
electricidadad

» Electricidad como
combustible de respaldo

» Modo ‘mantenimiento de T¢

Hh 4/ &

gas/petréleo electricidad red/ consumo
interno

. N e

Excedentes de electricidad
» Evitar ciclos de On/Off

» Crear vapor o calefaccion a
partir de excedentes en la
produccion eléctrica

electricidad
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Aumento en la estabilidad de
la red

» Compensar fluctuaciones en
la red

» Consumir la cantidad
establecida por contrato
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