
ESPECIFICACIONES TÉCNICAS – MAG GRIP
LEVANTADOR MAGNETICO DE BARRAS 

RESISTENCIA vs. ESPESOR
400 lb (181Kg) - Casing
300 lb (136Kg) - Tubos
200 lb (91Kg)– Tubo Int

TABLA DE CARGA

Material
Del tubo

Espesor de 
pared

*Fuerza de 
elevación

**Resistencia al 
corte

mm in kg lb kg lb
0.6 0.024 17 38 6 13
1.2 0.047 49 109 16 36
1.9 0.075 73 162 24 53

i/tubos Interiores > 3.0 0.118 102 224 34 74
3.5 0.138 111 244 37 81

Barras > 4.8 0.187 146 322 48 106
Casing > 6.4 0.250 195 429 64 141

9.5 0.374 212 466 70 154
12.7 0.500 213 468 70 154

• Verifique la tabla de capacidad de carga para cada tubo

• Para barras, tubos y casings de diamantina, el levantador magnético

es más fuerte que el operador (fuerza de elevación)*

• Se recomienda el uso de 2 unidades por tubo.

ADVERTENCIA! Antes de levantar cargas pesadas, el trabajador no 

debe deslizar el dispositivo con un solo brazo (Resistencia al corte)**. 
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• Si intenta levantar un tubo que no sea BLY o de material desconocido,
considere la tabla a continuación y realice una prueba antes de levanter.

• El material objetivo a levantar debe ser ferroso (contener hierro)
o Aceros con bajo contenido de carbono y con baja aleación son el objetivo

preferido
o Los factores de descalificación se aplican según el contenido de aleación y

carbono

Factores de reducción para otros materiales que no sean
tubos interiores, tubos y casings:

Material Factor de Reducción
Acero Fundido 0.90

3% Acero al Silicio 0.80

AISI 1095 Acero 0.70

416 Acero Inoxidable 0.50

Acero de Alto Carbono 0.50

Hierro Fundido no Refrigerado 0.45

Níquel Puro 0.10
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INFORMACIÓN GENERAL
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OPERACIONES


