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TTM 385

Maxima proteccion y rapida recuperacion para correas transportadoras.

El nuevo caucho liquido TTM 385 es la mejor solucion para recuperacion y proteccion en cubiertas de correas transportadoras y
gomas para revestimiento. De rapida, sequra y sencilla aplicacion, permite disminuir los tiempos medios de reparacion y
prolongar la vida qtil de la correa, reemplazando la goma perdida producto del desgaste propio de la operacion.

I Dande utilizar ?
TTM 385
- Reparacion de cubiertas en correas transportadoras con desgaste y dafios, por efecto Contenido del KIT

del impacto y abrasion del material. . .
- Reparacion de revestimientos de caucho expuestos al desgaste propio de la operacion. Cada Kit de TTM 385 contiene:
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« De fdcil y rapida aplicacion, disefiado especialmente para ser utilizado en terreno. NS e | e dRLinnes
* Permite la puesta en marcha de las correas reparadas sélo una hora después de TTM 385 Primer
aplicado el producto.

« Permite aumentar la vida atil remanente de correas con desgaste excesivo en las Guantes de latex, espatula, varilla mezcladora y brocha
cubiertas, protegiendo la carcasa.

- Elevada resistencia elastica mecanica.

« Elevada adherencia y flexibilidad.

* Seguro en su manipulacion y uso (No contiene Tolueno libre ni CFC)

*Manual de Aplicacion: Para mayor nivel de especificaciones, se puede consultar el "Procedimiento de Aplicacion TTM 385" o ver el "Video de Aplicacion TTM 385",
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Para condiciones dptimas de aplicacion, se deberan aclimatar a una
temperatura de entre 10°Cy 30°C tanto los componentes liquidos
del Kit de TTM385 como la superficie de la correa a reparar.

Limpiar la zona de aplicacion de TTM 385 con
soplador y/o cepillo de mano.

Descargar todo el contenido de la Parte B sobre el tarro de la Parte A.
Mezclar continua y homogéneamente por 1 minuto, procurando
remover el material de las paredes y fondo del tarro Parte A.

(omo se aplicaTTM 385

“

Raspar caucho sobre el drea a reparar para dar rugosidad a la
superficie y optimizar la adherencia. Idealmente utilizar motor
recto de no més de 5000rpm para no quemar el caucho.

La adherencia del TTM 385 serd siempre superior
sobre el caucho, por lo cual es preferible dejar goma
expuesta en el drea a reparar.
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Con la ayuda de la brocha, aplicar Cleaner en toda la superficie a reparar
(cuidar de aplicar s6lo lo necesario, evitando aposamiento).
Esperar que éste se haya evaporado completamente antes de continuar
con la reparacién. (NO MEZCLAR EL CLEANER CON EL PRIMER).

Con la ayuda de la brocha aplicar una pelicula delgada de Primer por toda
la superficie a reparar. La mezcla (Parte A + Parte B) debe aplicarse sobre
el dafio una vez el Primer se ha secado (aprox. 2 minutos), y antes de
transcurridos 10 minutos desde su aplicacién. En caso de transcurridos
10 minutos, se deberd volver a aplicar Primer.
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Verter la mezcla sobre toda la zona a reparar,
procurando que ésta quede entre 1y 2 mm mas bajo
que el nivel de la cubierta reparada.

un correcto resultado de la aplicacion, ésta se debe realizar de acuerdo a lo esp:

CHILE: SANTIAGO Av El Arrayan 1306, Pudahuel (2) 2 2680 5900

R
™M

EN DAROS SUPERFICIALES ! 385

Manual de Ap\ica(ién*

Utilizando carda de mano, raspar zona de reparacion.
Esto tiene por objeto el remover restos de goma quemada.

Abrir el envase que contiene la resina base (Parte A) y revolver
todo su contenido por entre 1y 2 minutos con la varilla
mezcladora, para homogenizar.
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Esparcir el producto por toda la zona de reparacion procurando que no
queden vacios. Se debe presionar la mezcla con la espatula, con el
objeto de maximizar la adherencia y homogenizar la superficie
Idealmente raspar con copa de tungsteno el contorno de la
reparacion, con el objeto de emparejar la superficie,
eliminando todo exceso.

cado en el presente Manual.
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