A 600 Didmetro Perforaciones \
Didmetro | i« i Exterior | Exterior Didmetro
Nominal |Didmetro biametro Profundidad Espesor Altura total del Cuello | del Cuello| Resalte | Cantidad Didmetro|  entre
. Exterior Interior f :
(in) Biselado |en la Base| Perforaciones
©) (®) @BD | B | @ (D) () (th) H  H (H) (A) [©9) (R) [0) (W)
TH/WN, BL,
NPS) WN/SW (SO/SW| L | TH | sw | TH i WSO/ | wN | W Wivsory| SR/
BL/SO W SW/TH | 183/ wN
/2 95 222 | 229 236 10 16 14,3 22 22 52 213 38 349 4 159 66,7
3/4 15 27,7 28,2 29,0 n 16 15,9 25 25 57 26,7 48 429 4 191 82,6
1 125 345 | 349 | 358 13 18 175 27 27 62 334 54 50,8 4 191 889
11/4 135 43,2 437 | 444 14 21 20,7 29 29 67 42,2 64 63,5 4 191 98,4
1172 155 ,D_' 495 | 50,0 | 50,6 16 23 223 32 32 70 48,3 70 73,0 4 22,2 14,3
2 165 2 61,9 625 | 635 17 29 254 37 37 73 60,3 84 921 8 191 127,0
3 21/2 190 g' 74,6 754 76,2 19 32 28,6 41 41 79 73,0 100 104,8 8 22,2 149,2
o 3 210 § 90,7 | 914 92,2 21 35 318 46 46 83 88,9 17 127,0 8 22,2 168,3
w 31/2 230 qg 103,4 | 104, | 1049 40 35,0 49 49 86 101,6 133 139,7 8 254 184,2
§ 4 275 g ner | 1168 | 1176 42 381 54 54 102 14,3 152 157,2 8 254 2159
2 5 330 g 143,8 | 144,4 | 1444 48 44,5 60 60 14 1413 189 185,7 8 28,6 266,7
c 6 355 = 1707 | 174 | 1714 51 47,7 67 67 17 168,3 222 2159 12 28,6 2921
\a., 8 420 § 2215 | 2222 | 2222 58 55,6 76 76 133 2191 273 2699 12 31,8 349,2
J’) 10 510 ; 276,2 | 2774 | 276,2 66 63,5 86 m 152 273,0 343 323,8 16 349 431,8
12 560 o 3270 | 3282 | 3286 70 66,7 92 7 156 3238 400 381,0 20 349 489,0
o
14 605 & 359,2 | 360,2 | 360,4 74 69,9 94 127 165 355,6 432 412,8 20 381 5270
16 685 3 4105 | 41,2 | 411,2 78 76,2 106 | 140 178 406,4 495 4699 20 41,3 603,2
18 745 461,8 | 462,3 | 462,0 80 82,6 m7 152 184 4570 546 5334 20 44,5 654,0
20 815 5131 | 5144 | 512,8 83 88,9 127 165 190 508,0 610 584,2 24 445 7239
24 940 616,0 | 616,0 | 6144 93 101,6 140 | 184 203 610,0 718 692,2 24 50,8 838,2
WN/BL WN/BL WN, BL, WN WN WN, WN/BL
26 1015 108,0 1255 222 660,4 748 749 28 50,8 914,4
28 1075 mz2 131,8 235 mz2 803 800 28 54,0 965,2
30 1130 14,3 139,7 248 762,0 862 857 28 54,0 10224
32 1195 5 17,5 1477 260 812,8 918 914 28 60,3 1079,5
~ 34 1245 B 120,7 154,0 270 863,6 973 965 28 60,3 130,3
< 36 1315 § 1239 162,0 283 914,4 1032 1022 28 66,7 1193,8
9 38 1270 § 152,4 155,0 254 965,2 1022 1054 28 60,3 1162,0
ﬁ 40 1320 g 158,8 162,0 264 1016,0 1073 T 32 60,3 1212,8
§ 42 1405 3 168,3 1715 279 1066,8 127 1168 28 60,3 1282,7
(%] 44 1455 8 1731 1778 289 m76 181 1226 32 60,3 13335
<é 46 1510 § 1794 185,8 300 1168,4 1235 1276 32 66,7 1390,6
=} 48 1595 % 189,0 1953 316 1219,2 1289 1334 32 73,0 1460,5
qb)o 50 1670 & 196,9 203,2 329 1270,0 1343 1384 28 794 1524,0
) 52 1720 g 2032 209,6 337 1320,8 1394 1435 32 79,4 1574,8
54 1780 8 2096 2175 349 13716 1448 1492 32 794 1632,0
56 1855 : 2175 2255 362 14224 1502 1543 32 85,7 16954
58 1905 2223 2318 370 1473,2 1553 1600 32 85,7 1746,2
60 1995 2334 2429 389 1524,0 1610 1657 28 921 1822,4/

NOTAS:

1.- El espesor para Flanges WN y BL de mas de 24", no incluye espesor del resalte.
2.- El cuello puede ser recto o cénico.

3.- Todas las dimensiones estan en milimetros.

4.- Flange ciego puede ser fabricado con o sin cuello (Hub) segtin determine el fabricante.
5.-1/2" hasta 24" rige norma ASME B16.5, de 26" hasta 60" rige norma ASME B16.47 serie A.
6.- Para flanges sobre 24", el didmetro interno (B) debe ser especificado por el comprador.
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FLANGES CLASE 150 Didmetro Perforaciones \
Nomiaal | Didmetro Diémetro Profundidad | Espesor Afturatotal | doCulo| ol Cucllo | Resalte | Cantidad |Didmetro | ampen
(in) Biselado |en la Base Perforaciones
(©) (B) BY ® | O (M | @h | H H H (A) x) (R) [0) (W)
(NPS) WN/SW/| SO/SW | LI SW | TH U THs/vvvv/N/ TH/SO/| 1y WN WN  |WN/SO/LY/ Scs)\ﬁ/u
BL/SO | SW SW/TH | TH/AWN
1/2 90 15,8 222 | 229 | 10 16 | 12 [ 96 | 14 16 46 213 30 349 4 15,9 60,3
3/4 100 209 277 | 282 | 1 16 | 127 | M2 14 16 51 26,7 38 429 4 15,9 69,9
1 110 266 | 345 | 349 | 13 17 | 143 | 127 | 16 17 54 334 49 50,8 4 15,9 794
1/4 s 35,1 432 | 437 | 14 21 159 | 143 | 19 21 56 42,2 59 63,5 4 15,9 88,9
11/2 125 409 | 495 [ 500 | 16 22 | 175 | 159 | 2 22 60 483 65 730 4 15,9 98,4
2 150 52,5 619 | 625 | 17 25 | 191 | 175 | 24 25 62 60,3 78 92,1 4 191 120,7
L B 180 62,7 746 | 754 | 19 29 | 223 | 207 | 27 29 68 73,0 90 104,8 4 191 139,7
g 3 190 779 907 | 914 | 20 30 | 239 | 223 | 29 30 68 889 108 127,0 4 19 152,4
m 32 215 901 | 1034 | 1041 32 | 239 | 223 | 30 32 70 101,6 122 139,7 8 191 177,8
S 4 230 1023 | 161 | 1168 33 | 239 | 223 | 32 33 75 14,3 135 157,2 8 19,1 190,5
2 5 255 1282 | 1438 | 1444 36 | 239 | 223 | 35 36 87 141,3 164 | 1857 8 22,2 2159
= 6 280 1541 | 1707 | 1714 40 | 254 | 239 | 38 40 87 168,3 192 215,9 8 22,2 2413
M ¢ 345 202,7 | 2215 | 2222 44 | 286 | 270 | 43 44 | 100 2191 246 | 2699 8 22,2 2985
2 U 405 2546 | 2762 | 2774 49 | 302 | 286 | 48 49 | 100 | 2730 305 | 3238 12 254 362,0
12 485 304,8 | 3270 | 3822 56 | 318 | 302 | 54 56 113 3238 365 | 3810 12 254 4318
14 535 5 . | 3592 [3602 57 | 350 | 334 | 56 79 | 125 | 3556 400 | 4128 12 28,6 476,3
16 595 |gg3® | 405 | 42 64 | 366 | 350 | 62 87 | 125 | 4064 457 | 4699 16 28,6 5398
18 635 |28 2| 4618 | 4623 68 | 397 | 381 | 67 97 | 138 | 4570 505 | 5334 16 318 5779
20 700 |& 'g,g 5131 | 5144 73 | 429 | 43 | 71 103 | 143 | 5080 559 | 5842 20 318 635,0
24 815 3% 6160 | 616 83 | 477 | 461 | 81 1 151 610,0 663 | 6922 20 349 749,3
WN/BL WN/BL WN/BL, WN WN | WN/BL,
26 870 66,7 19 660,4 676 749 24 349 806,4
28 925 69,9 124 7,2 727 800 28 349 863,6
30 985 731 135 762,0 781 857 28 349 9144
32 1060 s 79,4 143 812,8 832 914 28 43 9779
~ B 1110 3 810 148 8636 883 965 32 23 1028,7
< ES 1170 g 889 156 914,4 933 1022 32 43 1085,8
O It 1240 S 85,8 156 965,2 991 1073 32 43 1149,4
el 40 1290 : 889 162 10160 | 1041 1124 36 413 1200,2
E 42 1345 = 953 170 1066,8 | 1092 | 1194 36 43 12573
n R 1405 B 100,1 176 17,6 1143 | 1245 40 23 1314,4
< s 1455 = 10,6 184 1684 | 1197 | 1295 40 43 1365,2
S IE 1510 o 106,4 191 12192 | 1248 | 1359 44 23 1422,4
20 I 1570 5 109,6 202 12700 | 1302 | 1410 44 476 1479,6
) Y] 1625 g 114,3 208 13208 | 1353 | 1461 44 476 1536,7
54 1685 z 19,1 214 13716 | 1403 | 1511 44 476 1593,8
56 1745 : 122,3 227 14224 | 1457 | 1575 48 476 1651,0
58 1805 127,0 233 14732 | 1508 | 1626 48 476 1708,2
60 1855 130,2 238 1524,0 | 1559 | 1676 52 476 1759,0
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FLANGES CLASE 300 Didmetro Perforaciones N\
Didmetro | . - " Exterior | Exterior Didmetro
Nominal DE‘:gﬁgro D\‘r?t?r?ct)rro Profundidad Espesor Altura total del Cuello |del Cuello | Resalte |Cantidad |Didmetro entre
(in) Biselado |en la Base Perforaciones
© ® (B1 ® @ () M h [GS) (H H) (H) (A) [©9) R ) W)
TH/WN WN/SO/ | SO/BL/
(NPS) WN/SW[SO/SW| LU | TH | SW | TH U G SO/ WN U SW/
BL/SO | SW SW/TH | TH/WN
/2 95 15,8 222 | 229 | 236 | 100 | 160 | 143 127 | 21,0 | 220 | 510 21,3 38,0 349 4 15,9 66,7
3/4 15 209 277 282 | 290 1m0 16,0 15,9 14,3 | 24,0 250 | 56,0 26,7 48,0 429 4 191 82,6
1 125 26,6 345 | 349 | 358 | 130 | 180 175 159 | 250 | 270 | 60,0 334 54,0 50,8 4 19,1 889
11/4 135 351 43,2 437 | 444 | 140 210 191 175 | 250 270 | 64,0 42,2 64,0 635 4 191 98,4
11/2 155 409 495 | 500 | 503 | 160 | 230 | 207 191 | 290 | 300 | 670 483 70,0 73,0 4 22,2 n4,3
2 165 52,5 619 | 625 | 635 | 170 | 290 | 223 | 20,7 | 320 | 330 | 680 60,3 84,0 92,1 8 191 127,0
3 21/2 190 62,7 74,6 754 | 76,2 | 190 | 320 254 239 | 370 380 | 750 73,0 100,0 104,8 8 22,2 149,2
= 3 210 779 90,7 | 914 | 922 | 210 | 320 | 286 | 270 | 410 | 430 | 780 889 17,0 1270 8 22,2 168,3
w 31/2 230 90,1 103,4 | 1041 | 104,9 370 30,2 28,6 | 43,0 | 440 | 790 101,6 133,0 139,7 8 22,2 184,2
> 4 255 1023 | 1161 | 16,8 | 1176 370 318 30,2 | 46,0 | 480 | 84,0 14,3 146,0 | 1572 8 22,2 200,0
2 5 280 1282 | 1438 | 1444 | 144,4 430 | 350 | 334 | 4950 | 510 | 970 1413 178,0 | 1857 8 22,2 235,0
c 6 320 1541 1707 | 74 | 174 47,0 36,6 350 | 510 52,0 | 970 168,3 206,0 2159 12 22,2 2699
‘b:‘o 8 380 202,7 | 2215 | 2222 | 222,2 51,0 4,3 397 | 60,0 | 620 | 10,0 2191 260,0 | 2699 12 254 330,2
$ 10 445 254,6 | 276,2 | 2774 | 276,2 56,0 47,7 46,1 | 650 | 950 | 16,0 273,0 3210 3238 16 28,6 3874
12 520 304,8 | 3270 | 328,2 | 3286 610 | 50,8 | 493 | 71,0 [102,0 | 1290 3238 3750 | 3810 16 318 450,8
14 585 g . | 3592 |360,2 | 3604 64,0 54,0 524 | 750 1m0 | 1410 355,6 425,0 412,8 20 318 5144
(s}
16 650 E 873 4105 | 4112 | 41,2 69,0 57,2 556 | 810 | 1210 | 1440 406,4 4830 | 4699 20 349 571,5
18 710 | & E g | 4618 | 4623 | 4620 70,0 | 604 | 588 | 870 |130,0 | 1570 4570 5330 | 5334 24 349 628,6
20 775 8 ‘9 8| 5131 | 5144 | 512,8 74,0 63,5 62,0 | 94,0 |140,0 | 160,0 508,0 587,0 584,2 24 349 685,8
24 915 5 16160 | 6160 | 6144 830 | 699 | 683 1050 |152,0 | 1670 610,0 702,0 | 692,2 24 41,3 812,8
WN/BL WN/BL WN, BL, WN WN WN, WN/BL
26 970 2 77,8 82,6 183 660,4 721 749 28 445 876,3
28 1035 84,2 | 889 195 mz2 775 800 28 44,5 939,8
30 1090 90,5 937 208 762,0 827 857 28 476 997,0
32 1150 5 969 | 985 221 812,8 881 914 28 50,8 10541
~ 34 1205 2 100,1 | 103,2 230 863,6 937 965 28 50,8 1049
< 36 1270 g‘ 103,2 | 1096 240 914,4 991 1022 32 54,0 1168,4
9 38 170 § 106,4 | 1064 179 965,2 994 1029 32 13 1092,2
ﬁ 40 1240 05) 12,8 12,8 192 1016,0 1048 1086 32 445 1155,7
= 42 1290 o nz5 | 175 198 1066,8 1099 n37 32 44,5 1206,5
(%} 44 1355 g 122,3 | 1223 205 m76 149 1194 32 47,6 1263,6
1: 46 1415 = 1270 | 1270 214 168,4 1203 1245 28 50,8 1320,8
=i 48 1465 Q%) 131,8 131,8 222 1219,2 1254,0 | 1302 32 50,8 13716
tq))O 50 1530 ; 1382 | 1382 230 1270,0 1305 1359 32 54,0 1428,8
L2 52 1580 o 1429 | 1429 237 1320,8 1356 1410 32 54,0 1479,6
54 1660 § 1509 | 1509 251 1371,6 1410 1467 28 60,3 15494
56 1710 : 1524 | 1524 259 14224 1464 1518 28 60,3 1600,2
58 1760 1572 | 1572 265 1473,2 1514 1575 32 60,3 1651,0
60 1810 162,0 | 162,0 27 1524,0 1565 1626 32 60,3 1701,8
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