PROTECCION CONTRA INCENDIOS EN AREAS REMOTAS

FIRE PROTECTION IN REMOTE AREAS (FPRA)

PROBLEMATICA

(CARACTERISTICAS DE
ZONAS DE AREAS REMOTAS)

Limitacion Red de Agua

=)

Velocidad de respuesta
frente a emergencias
declaradas

1

Monitoreo en tiempo
real de temperatura en
zonas aisladas de
personal

Zonas de operacion de
alta contaminacion

ESCANEA EL
CODIGO QR PARA
CONVERSAR
CON NOSOTROS

@ rmc-cl

SOLUCION

S

ISTEMA INTEGRADO AUTONOMO - FPRA®

- Monitoreo de Temperatura por Fibra Optica

(hasta 40 km en configuracion 10 km/4 canales)

- Extincion por Tecnologia Water Mist
(hasta 4 bombas por 120 Ipm)

ENLACE DE COMUNICACION
FIBRA OPTICA O INALAMBRICA

“
.
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ZONA REMOTA

© SALA DE CONTROL
© SALA LUBRICACION HIDRAULICA
@ SALAELECTRICA

CORPORATE

APLICACIONES

- SALAS ELECTRICAS

CONTROL PANEL

WATER MIST - SALAS DE CONTROL

SALAS LUBRICACION

HP WATERMIST PUMP

120 LPM - 120 BAR BREAK TANK
DEMIN WATER

- UNIDADES MOTRICES Y
CABEZAL / COLA CORREA

EQUIPOS CRITICOS
- UNIDADES DE TRASPASO

- CORREA TRANSPORTADORA

MANIFOLD

SISTEMA FIBRA OPTICA
AP SENSING

ZONA  ZONA ZONA ZONA

2 15 256
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ACTIVACION LOCAL

ROCIADOR CON
AGUA NEBULIZADA SISTEMA WATER MIST
A ALTA PRESION FOGTEC
MEDIANTE VALVULA
SELECTORA

APPROVED

EDIFICIO

APSENSING E* ®
CORPORATIVO advanced photonic C‘ﬁgglcgg



SISTEMA PROTECCION CONTRA INCENDIOS MEDIANTE

FIBRA OPTICA - AP SENSING

FIBRA OPTICA
DE HASTA 70 KM

PANEL
DTS

MODULOS MODULOS DE
DE RELE MONITOREO

f.» 1. COLECCION DE DATOS (MANTENIMIENTO)

2. MONITOREO Y CONFIGURACION REMOTA
3. GENERACION DE INFORMES PERIODICOS i
4. SOPORTE REMOTO 24/7 INTEGRACION SIST. MESH
o (OPCIONAL)
) » PULSO DEL LASER
LASER y {rg\ CALOR
DETECTOR ) MOLECULAS
LUZ DE FONDO ¢ DE VIDRIO

FIBRA DEL SENSOR DISTRIBUIDO

EL CABLE DETECTOR SE PUEDE SUBDIVIDIR EN HASTA 256 ZONAS VIRTUALES
Y ASIGNAR MULTIPLES CRITERIOS DE ALARMA POR ZONA

El monitoreo de estado permite registrar las temperaturas
de todo el cable sensor como un perfil continuo en tiempo
real, garantizando una discriminacion de temperatura de
gran exactitud en distancias o superficies extensas,
reduciendo los tiempos de medicion.

El controlador es capaz de detectar e indicar de forma
exacta cambios de temperatura tan pequefios como un
grado centigrado cada 30 segundos, asegurando una
confiabilidad incomparable en la operacion.

ETHERNET / FO COMUNICACION

+ ACTIVACION SISTEMAS FIJOS DE EXTINCION
ACTIVACION DE ALARMAS Y PRE-ALARMAS

SALA CONTROL / DCS

PANEL DE
INCENDIOS

I » - MODBUS TCP/IP - RS232, RS422, RS485
- ETHERNET TCP/IP

TEMPERATURA DE OPERACION

s+w-» INCENDIO DECLARADO
ACTIVACION SIST. EXTINCION

ZONA1 ZONA 2 ZONA 5 ZONA 256
AUMENTO CONSTANTEDET® ~ ---eeeeeees »  SOBREPASA LA T° DE SEGURIDAD
1. COMUNICACION A OPERARIOS CLAVE 1. COMUNICACION A OPERARIOS CLAVE
2. ALARMAN® 1 2. ENVIO DE REPORTES MAIL/SMS

3. ALARMA N° 2
4. ALARMAS SONORAS PREVENTIVAS

Entrega informacion de gran valor a los operadores y
elimina la necesidad de registrar periddicamente la
temperatura polin por polin, ya que se registra y almacena
24/7, permitiendo incluso realizar andlisis posteriores
sobre que puntos/polines tienden a aumentar con la
operacion, funcionando como un sistema precursor de
falla y permitiendo generar mantenciones preventivas en
vez de reactivas.

CORPORATE

BENEFICIOS

Un solo cable, pasivo y facil de instalar

Inmune a EMC, suciedad, polvo y
humedad

Libre de mantenimiento, vida Util de
mas de 30 afos

Localizacion precisa de los incendios

Informacion del incendio y
monitorizacion de la propagacion

5 diferentes criterios de alarma para
una rapida deteccion

Laser de baja potencia para uso
seguro en areas peligrosas

Funciones de monitorizacion incluso a
altas temperaturas (probado para
750° C durante 2 horas)

El conjunto de certificados e informes
de pruebas mas completo del
mercado

&
APPROVED
AP SENSING
advanced photonic




WATER MIST - FOGTEC

i~ TODA LA TUBERIA ESTA HECHA DE ACERO INOXIDABLE
SIENDO ASi MAS RESISTENTE A LA CORROSION. LOS
CONTROL PANEL DIAMETROS DE TUBERIAS VARIAN DE 10 A 40 MM

WATER MIST
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A HP WATERMIST PUMP
2x120LPM - 120 BAR

Los sistemas FOGTEC combaten el fuego con agua pura
(desmineralizada) atomizada a presiones que oscilan
entre 60 y 200 bar. Se producen microgotas, que cumplen
con NFPA 750 Clase I, lo que aumenta 100 veces la
superficie del agua utilizada en comparacion con un
sistema de rociadores convencional. Entonces ocurren
dos efectos, con un impacto unico:

1. Enfriamiento intensivo en toda el drea que rodea
el incendio

2. Desplazamiento de oxigeno localizado justo en
el origen del incendio

SISTEMA PROTECCION CONTRA INCENDIOS MEDIANTE

VALVULA
SELECTORA

ROCIADOR

0 CERRADOS CON FUSIBLE

Estos dos efectos combinados significan que la energia
del fuego se agota mucho mas rapido que en el caso de
otros sistemas de extincion de incendios. Ademas, las
personas y los bienes estan protegidos de los efectos del
calory el agua.

Nuestros sistemas son probados por organismos de
inspeccion como VdS, FM o TUV y se fabrican de acuerdo
con la certificacion 1ISO 9001-2000.

Los sistemas de agua nebulizada a alta presién (Water Mist)
no se disefian considerando el volumen de la habitacion,
sino mas bien en la cobertura por area.

SE PUEDEN USAR ROCIADORES ABIERTOS

CORPORATE

BENEFICIOS

Amigable con el medio ambiente
Seguro para las personas
Efecto de alto enfriamiento

Reduccion de irradiacion de calor

El consumo minimo de agua reduce
significativamente los dafios por agua

Menor dafio implica menor tiempo de
inactividad

Requisitos minimos de espacios para
los componentes del sistema

Instalacién sencilla que ahorra espacio

Alternativa a los sistemas de extincion
de gas y rociadores

No se requiere advertencia previa
antes de la activacion

Sin limitacion de area, no se requieren
habitaciones cerradas

Se une a las particulas de holliny
elimina los gases de combustion

El agente extintor no produce
subproductos corrosivos

@TOGTEC”

FIRE PROTECTION



