ROXON HX270

MONITOREO DE CORREA PARA
TRANSPORTADORES CRiTIgOS
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EVITA PERDIDAS DE PRODUCCION
OPTIMIZA LA VIDA DE LA CORREA
MEJORA LA SEGURIDAD




ROXON HX270
PINCIPIO DE FUNCIONAMIENTO

CHUTE DE CARGA

(€ BCOO1 Conveyor (1/33 alarms)

Interfaz facil de usar

ROXON

El modulo de control detiene el transportador en caso de un dafio

critico

Estacién de reparacion

jarres, agujeros, etc.

0 de la cubierta inferior
, cortes, dafios en empalmes,

Etiqueta de referenci

I PUNTO DE DESCARGA

Dispositivo de monitoreo de la cubierta superior
- Agujeros, desgarres, rasguios, ranuras, dafios en
empalmes, etc.

- Desgaste de correa (espesor)

» Medicibn de movimiento de la correa



ROXON HX270
EL MONITOREO DE LA SUPERFICIE DE LAS CORREAS ES CRUCIAL

e Todos los danos de la correa son visibles en la

superficie
. El dafio de la correa es una deformacion de forma 3D en la
superficie de la correa.
. El monitoreo de superficie reacciona primero a todos los dafnos

de la correa, incluidos los cables de acero y las correas textiles.

 Las superficies protegen la carcasa

. Los dafos y el desgaste de la superficie del caucho exponen la
carcasa de la correa al desgaste, la corrosion y la fragilidad.

. El mantenimiento del estado de la superficie del caucho aumenta

la vida util de la correa.




ROXON HX270 )
DETECTA TODOS LOS DANOS EN CORREAS




ROXON HX270
HX270-1 DISPOSITIVO DE MONITOREO DE LA CUBIERTA SUPERIOR

Monitoreo 3D de la cubierta superior de la correa

en tiempo real

Los laseres crean una linea de referencia en la superficie de
la correa.

La cAmara crea imagenes en base a los perfiles de los
laseres

Los perfiles superficiales en 3D de la cubierta superior se
calculan con los perfiles de los laseres con una velocidad de
escaneo de 500 Hz

Los perfiles secuenciales en 3D de la superficie se mezclan
con una imagen 3D que representa la superficie 3D de la
correa

Las formas de las desviaciones de las imagenes 3D son

detectadas como darfos a la correa automaticamente

LASERS
CAMARA

IMAGEN DE LA

AL AA DDA




ROXON HX270
HX270-1 DISPOSITIVO DE MONITOREO EN LADO DEL MATERIAL

 Monitore del desgaste de |la correa

La correa se endereza con poleas o rodillos.
La configuracion esta diseflada en funcion de las
fuerzas de la correa y las caracteristicas del

transportador.

El perfil de espesor de la seccion transversal de

la correa se mide contra la polea o el rodillo de

referencia. I POLEA O RODILLO DE REFERENCIA I

El perfll de la correa Yy los datos de desgaSte se SECCION TRANSVERSAL DE LA CORREA

envian continuamente a la base de datos del

== == = CONJUNTO DE PUNTOS DE PERFIL DE CORREA CALIBRADO

sistema HX270. ---- = ESPESOR NOMINAL DE LA CORREA



ROXON HX270
DESCRIPCION GENERAL DEL MONITOREO DE DESGASTE

ROXON

DESCRIPCION GENERAL DE DESGASTE DE p— ' o

CADA SECCION DE LA CORREA A none

ROXON

x:
WEAR NONITORING

& BUOOT Canveyor (0733 alarms)

Average belt prafile at lacation 700m

HXx270 INTERFAZ DE USUARIO
A

ESPESOR MINIMO DE LA CORREA Y SECCION TRANSVERSAL DESDE
CUALQUIER UBICACION
I L}

SECCIONES DE LA CORREA TRANSPORTADORA CON DIFERENTES TASAS DE DESGASTE

DISPOSITIVO DE MONITOREO HX270-1
CUBIERTA SUPERIOR

DATOS DE MEDICION DE DESGATE




ROXON HX270
HX270-2 DISPOSITIVO DE MONITOREO DE CUBIERTA INFERIOR

« Escaneo optico en 3D de la cubierta inferior de la

correa
. Los laseres crean una “linea de referencia” en la superfice de la correa
. El perfil de los laseres es escaneada por dos camaras, creando
imagenes. )
_ N _ . LASERES
. Los perfiles superficiales en 3D de la cubierta inferior se calculan con

los perfiles de los laseres con una velocidad de escaneo de 500 Hz

. Los perfiles secuenciales en 3D de la superficie se mezclan con una CAMARAS

imagen 3D que representa la superficie 3D de la correa

IMAGENES DE LA

. Las formas de las desviaciones de las imagenes 3D son detectadas CANTARTE

como danos a la correa automaticamente
PERFIL LASER

y
g
V4 y;




ROXON HX270
EJEMPLOS DE LAS IMAGENES EN 3D




ROXON HX270
DEFINICION DE DANO DE CORREA

« Unadesviacion de forma en la cubierta superior o inferior de la
superficie de la correa

 Limites de deteccion de fallas definidos por el usuario

. Desviacion (Profundidad o Altura) en mm - Superficie de la

¥ Correa

-4 Area

«  Area en mm? . Unnudo _,

_ Area

e Posicidon absoluta

R Una
. Coordenada X con respecto al borde de la correa .. abolladura

. Coordenada Y con respecto a la etiqueta de referencia




ROXON HX270
HX270-3 MODULO DE CONTROL

« Detiene el transportador automaticamente al ocurrir dafio
CRITICO

 Transmite senales para controlar el transportador e integracion
del sistema

« Controlalos médulos de monitoreo HX270-1 o HX270-2

« Uno por cadatransportador

- Base de datos de dafio de correay transmission de alarmas

HX270-3 HX270-3
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ROXON HX270 i , ,
CONDUCE EL AREA DARNADA DE LA CORREA A LA ESTACION DE REPARACION DE
MANERA AUTOMATICA

« Control automatico paralainspeccion y reparacion de dafos de la correa en
puntos predefinidos del transportador

« Conduce los dafos en la correa a la estacion de reparacion a maxima

velocidad.
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ROXON HX270
HX270-Ul INTERFAZ DE USUARIO

* Interfaz de Usuario facil de usar para Windows PC
« Transmite alarmas sonoras y notificaciones por email

* Visualizacion de datos de daino de correay manejo de alarmas

€ Conveyors ROXON (€ BCO001 Conveyor (11/23 alarms) ROXON
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ROXON HX270
ESCALA EL SISTEMA A TUS NECESIDADES

¢ Conveyors ROXON

SITIO EN PLANTA

Internet Proveedor de servicio de
reparacion de correas

Cuarto de control

g iy

SITIO EN LA MINA

T T
ARNE MR
i

i

Operadores de mantenimiento de

la planta
i) ”
_ - I-L—'-'-f-'.,?:".;:-'\.

Operadores de mantenimiento de
la mina




ROXON HX270
VENTAJAS PRINCIPALES

DETECTA TODOS LOS DANOS

. Reemplaza la necesidad de cualquier otro sistema de deteccion/monitoreo de
dafios
« Apto paratodos los transportadores planos
. Minas, puertos, plantas de acero, plantas de energia...
. Correas textiles y de cables de acero.
. Sistema independiente de fabricantes de correas.
Monitoreo automatico en linea 24/7 ;
. Deteccion automética de dafios y conduccion a estacion de reparacion \
. Se adapta automaticamente a correas nuevas y usadas \
« Tiempo de reaccidon optimo
. Detiene la correa al existir dafios CRITICOS en el punto de carga/descarga
. Los dafos son detectados con exactitud, permitiendo mantenimiento A
preventivo

«  Monitoreo 6ptico sin contacto
. Sin necesidad de bucles, bobinas o modificaciones a la correa




ROXON HX270 ,
VENTAJAS COMPETITIVAS UNICAS EN EL MERCADO

- Reemplaza los sistemas de deteccion de rasgaduras existentes 5?,

. Deteccion de desgarres confiable de larga vida util sin bucles para correas STy EP.

|

. Mismo precio para todos los largos de correa

 No es necesario realizar mediciones ultrasonicas peridodicas del

grosor de la correa

. El monitoreo continuo del espesor en 3D que cubre toda la correa permite un
analisis preciso del desgaste y la vida util.

. Cordon de acero y cinturones textiles.

« Reduce lanecesidad de diagnostico del estado de cables de

acero
. El rompimiento de los cables de acero y los dafios por empalme se detectan en linea a
partir de las variaciones de la forma de la superficie de la banda, lo que permite una

reparacion planificada a tiempo.




ROXON HX270
Ventajas de inversion

« Evita pérdidas de produccion
. Detecta daio en la correa para reaccionar con tiempo

. Minimiza tiempos de inactividad en dafnos de correa peligrosos

e Reduce costos

. Incrementa el tiempo de vida util de la correa
. Reduce el almacenaje de correas
. Sin necesidad de inspecciones manuales en las correas

. Trabajos de reparacion menos frecuentes y mas eficientes

« Mejoralaseguridad
. Las fallas en correas pueden ser un riesgo de seguridad serio
. Las inspecciones y reparaciones del dafio en las correas son
planeadas y realizadas en estaciones de reparacion

predefinidas

. Exposicion humana minima en areas del transportador



ROXON HX270 , ,
EVITAR LA PERDIDA DE PRODUCCION PERMITE UN RAPIDO RETORNO DE LA
INVERSION

 Ejemplo: Instalacion de produccion
Pérdida de produccién 50000 EUR / h
(puede ser, por ejemplo, hasta 150000
EUR / h)
Precio de inversion HX270 150000 EUR

« Evitaque los danos se vuelvan

criticos

« Detiene la correa en caso de que

ocurra un dafo critico
« Usalas paradas de mantenimiento
planificadas



ROXON HX270

RETORNO DE LA INVERSION POR EL VALOR DE LA CORREA

« Ejemplo de correatransportadora

. Precio de la correa 250 EUR/ m ( mas
costo de instalacion)

. Precio de inversion de HX270 150 000
EUR

e Detener lacorreaen caso de

dafos criticos permite

. Ahorro del valor de la correa en operacion +

reduccion del stock de la correa un 80%

)
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ROXON HX270 ,
AHORRO DE COSTES CON AUTOMATIZACION

. Ejemplo de ahorro de costes

. Ahorro de costes anuales de mano de obra, servicios de

inspeccion y reparacion y materiales 50000 EUR

. Ya no se necesitan inspecciones manuales de correas

. Control automatico del transportador cuando

ocurren danos

. Se ahorra tiempo en inspecciones y

reparaciones Mantenimiento planificado de la

correa basado en datos
. Inversion de HX270

. Precio 150000 EUR, amortizaciones a 5 afios

Coste de mantenimiento anual 10000 EUR

Tiempo de vida util de servicio 25+ mayor




ROXON HX270 ,
REGRESO TOTAL DE LA INVERSION

. El ROI total es la suma de todos los ahorros

. Lainversion en HX270 se amortiza solo con un incidente de dafio critico en la banda para cualquier transportador critico de
produccion
. Evita que el dafio se vuelva critico (por ejemplo, falla de empalme o agujero pasante)
. Detenga el cinturdn con incidente critico (por ejemplo, desgarre longitudinal)
. Pérdida de produccién evitada + valor de la banda de rodadura
. La inversion de HX270 se amortiza por correas con un valor superior a 200000 EUR solo con un stock de correas reducido
. La inversién en automatizacion amortiza el sistema, por ejemplo dentro de 3 afios




ROXON HX270 , ,
COMPARACION DE TECNOLOGIAS DE MONITOREO DE CORREAS EN LINEA

Producto

Roxon HX270

Tipo de dafio de la correa

Rasgadur Rasgadur Dafio en
alarga de a corta de

correa correa

Dafios de ol Rasga
empalme . duras, cable de
Agujero cortes acero

Monitoreo
de grosor

Tecnologia

Escaneo 6ptico de

superficies en 3D X X X X X X X
Monitoreo automatico en linea y en tiempo real del estado de la correa

Correa aplicable

Deteccion de
rasgaduras con
bucles o tapetes
de insercion de
rasgaduras

Rayos X para
imagenes de
cables de acero

Escaneo de cable
de acero

Deteccion de bucle
de sensor
integrado en la X

correa 2 o o 5 c
Deteccion en linea de rasgaduras de correas largas longitudinales

Creacion de
imagenes de rayos
X

Croncion de Informes de diagnostico de estado del corddn de acero a pedido
imagenes X X

magnéticas




ROXON HX270 ,
HECHO PARA ENTORNOS DIFICILES

« Diseno robusto

« Disefio Unico que mantiene los
lentes libres de polvo y suciedad

« Control de temperaturay

humedad




ROXON HX270
DISENO ROBUSTO

 Materiales de aluminio marino
anodizado o con pintura electrostatica
y acero inoxidable

« Partes eléctricas selladas, cableado
protegido, conectores de alto
rendimiento

Proteccion de polvo y suciedad
proviniente de los rodillos

Estructura de armazon abierta para
gue la suciedad pueda salir de los
dispositivos




ROXON HX270
PROTECCION DE LENTES

« Un soplador eléctrico externo produce flujo de El aire fluye / //
: : : : dentro
aire constante que mantiene los lentes limpios en \’ //v'

%

.

entornos con polvo o humedad Jl

1. El diseno de la cubiera protege e

lente de gotas y derrames

l

BEPINNO Cel aire desplaza el
polvo y la humedad de la
superficie del lente




ROXON HX270 ,
LIMPIADOR AUTOMATICO DE LENTES

« Pelicula Ooptica transparente motorizada en la lente
de cada camaray laser.

« Trabajajunto con el flujo de aire continuo.

« Todas las lentes se pueden limpiar

automaticamente 120 veces por rollo de pelicula.




ROXON HX270 ,
ENTORNOS DE APLICACION



ROXON HX270 ,
EJEMPLO DE DETECCION DE DESGARRE

* Una roca afilada penetro6 la correa en el chute de
cargay la correa se desgarro

« HX270 detuvo el trasnportador inmediatamente y los

danos fueron minimizados.




ROXON HX270 ,
EJEMPLO DE DANO DE EMPALME DE CORDON DE ACERO

* El empalme de cordon de acero se alargd gradualmente en un transportador overland

« HX270 permitio la producccion administrada con seguimiento en linea de la falla hasta que

el dafno se volvio critico, posteriormente se planeo la renovacion del empalme.




ROXON HX270 ,
EJEMPLO DE AGUJERO CRITICO

« Un grupo de rocas paso a traveés de la correa y la polea de cola.
« Esto dido como resultado un agujero critico que rompié los cables de acero.

« HX270 detuvo la correa y el agujero fue reparado antes de que la situacion empeorara.

PEE®®
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ROXON HX270
SEGURIDAD Y DIRECTIVAS

Los productos HX270 cuentan con la

marca CE

Seguridad del laser

IEC 60825-1 Seguridad de productos laser
Clase 3R




ROXON HX270
INTERFACES PRINCIPALES

Sefial de sensor de pulso Fuente de poder

« Fuente de poder | R

N 230 VAC @ HX270-2

»

\ 4
Japod ap ajuang E @

° Seﬁal de pUISO Sefal de parade de transportador
* RS422 nivel TTL M
 LAN

e Min 100 Mb/s

« Senal de parada de transportador G\

___________________

* Interruptor libre de potencial ;

Cuarto de control Conexion de

. . i i int t VPN
- Conexion VPN : 4 | P oon

os|nd ap JOSuas ap |eusas



ROXON HX270
INFORMACION TECNICA

Rango de velocidad de la correa 0-10m/s
Rango de ancho de la correa 750 — 2400 mm
Resolucidn de las mediciones:

Direccién del ancho de la correa, eje-X (mm):

Velocidad de la correa (m/s):

Direccién de movimiento d ela correa, eje-Y
(mm):
Direccién del grosor delacorrea, eje-Z
(mm):
Intervalo de servicio Una vez al mes, el servicio automatico require un indicador

Entorno de operacion Protegido del clima, sin estar expuesto al sol
Temperatura de operacion -40...+50°C (se necesita enfriamiento en temperaturas mas altas)

Peso < 250 kg




ROXON HX270
LINEA DE PRODUCTOS

« MOodulo de control HX270-3

Necesario para cada transportador

e MOodulo de monitoreo del lado del material HX270-1-B

« Moddulo de monitoreo del lado del limpio HX270-2-B

Donde B = ancho de la correa( rango actual750 — 2400 mm)

« Licenciadel software de interfaz de usuario HX270-UI



ROXON HX270
LISTA DE REFERENCIAS

FQM mina Pyhasalmi, HKU6 Semi-subterraneo 1200 mm 800 t/h Mineral duro, mineral de cobre después de triturar
Finlandia

MinaTalvivaara, Finlandia Overland 1600 mm 4000 t/h Mineral duro, mineral de niquel después de triturar

LKAB Malmberget, Suecia TRO020, subterraneo 1600 mm 3000 t/h Mineral duro, mineral de hierro “linea-roja”

LKAB Malmberget, Suecia TRO10, Subterraneo 1600 mm 3000 t/h Mineral duro, mineral de hierro “linea-roja”
LKAB Malmberget, Suecia TRO0O03, Subterraneo 1600 mm 3000 t/h Mineral duro, mineral de hierro “linea-roja”

Boliden Aitik, Suecia TROO03, Subterrdneo 2000 mm 8000 t/h Mineral duro, mineral de cobre después de triturar

Lydian international, Armenia Overland cuesta abajo 1200 mm 1875 t/h Mineral de oro

Boliden Aitik, Suecia BT1490 overland 2000 mm 8000 t/h Mineral duro, mineral de cobre después de triturar
Boliden Aitik, Suecia BT1650, Subterraneo 2200 mm 8000 t/h Mineral duro, mineral de cobre después de triturar

Boliden Tara, Irlanda Subterraneo 1200 mm 1600 t/h Mineral duro, mineral de cobre/zinc después de
triturar

JCS Kazzink, Kazakhstan Overland 1400 mm 1500 t/h Mineral duro

Puerto LKAB Narvik TRO10 2000 mm 9000 t/h Pellet de mineral de hierro

Puerto LKAB Narvik TRO11 2000 mm 9000 t/h Pellet de mineral de hierro




ROXON HX270
PREGUNTAS CLAVE

« ¢Cuales son tus transportadores criticos?

« ¢Cuantaes tu pérdida de produccion?

« ¢Cuanto dinero ahorrarias evitando reparaciones de correas?

« ¢Cuanto dinero ahorrarias al extender el tiempo de vida de tu correa?

« ¢Cuanto dinero ahorrarias reduciendo el almacenaje de correas?

« ¢ Cuanto trabajo manual ahorrarias si usaras un sistema automatico de
monitoreo, inspeccion y reparacion?

« ¢Qué valor obtienes al incrementar la seguridad?



ROXON

www.roxon.com/hx270-product/




