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MONITOREO DE CORREAS PARA . OPTIMIZA LA VIDA UTIL DE LA CORREA
TRANSPORTADORES CORTPS '«  MEJORA LA SEGURIDAD

a




ROXON HX170
LOS TRANSPORTADORES CORTOS NECESITAN MONITOREO

- Latasade desgaste de las correas es rapida en

transportadores cortos
. La vida util de la correa puede ser de semanas a

meses.

. El monitoreo continuo del desgaste y la tasa de

desgaste es crucial.

« Los danos de la correa son rapidamente visibles

en el extremo de la cola en transportadores

cortos

. Los dafos repentinos por desgaste en el canal de carga

se pueden detectar antes penetrar la correa.
. Las fallas de empalme, los rayones, las rasgaduras, los
agujeros, los dafos en los bordes, etc., se detectan con

suficiente anticipacion en el extremo final.



ROXON HX170
EL MONITOREO EN LA POLEA DE COLA ES OPTIMO PARA TRANSPORTADORES CORTOS

HX270

- Lapoleade colaes unabuenareferenciacon
geometria conocida para la medicion precisa
del grosor de la correa.

« Los danos en lacorrea se pueden detectar con

suficiente antelacion.
« Los dafos son visibles rapidamente en la polea de
cola debido al corto tiempo de bucle.
« Facil instalacion
« Condiciones menos exigentes gue las instalaciones

HX270.

«  Permite una solucion mas simple.



ROXON HX170
DISPOSITIVO COMPACTO

« Todos los componentes integrados en
un paquete compacto que permite una

facil instalacion e integracion.

« Dispositivo laser clase 3R con

marcado CE.

« Diseno robusto con amortiguacion de
vibraciones.

* Se puede utilizar como dispositivo MS

Azure loT.

[ A\ CAUTION]
LASER
3R‘



ROXON HX170
FACIL INSTALACION

« Instalacion mecanica a las estructuras de cola.

«  Suministro de aire a presion para limpieza de
lentes.

* Instalacion eléctrica 24VDC, 5A.

 LAN, WLAN, conexion 3G/4G.
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ROXON HX170
PRINCIPIO DE MONITOREO

HX170

’ LAs

. Escaneo 3D en linea

. HX170 cuenta con camara y laser integrados al dispositivo CAMARA

. El laser crea una "linea de referencia" en la superficie de la banda. %
. La camara escanea el perfil del laser a partir de sus imagenes.

. Los perfiles de superficie 3D de la cubierta se calculan a partir de los

perfiles laser con una frecuencia de exploracion de 500 Hz.
. Los perfiles de superficie 3D secuenciales se combinan en una

imagen 3D que representa la forma 3D de la superficie de la banda.

IMAGEN DE LA CAMARA

U




ROXON HX170

PRINCIPIO DE MONITOREO

El grosor de la correa se mide continuamente contra la polea trasera a partir de los perfiles de

superficie 3D.

El desgaste general se controla automaticamente con respecto al perfil de referencia de la polea.

Los dafos de la correa visibles en el lado del material se alarman automaticamente y en caso de

una alarma critica, se detendra el transportador.

DANO EN LA CORREA

SECCION TRANSVERSAL
DE LA CORREA

DESGASTE NORMAL

POLEA DE COLA

== = PERFIL DE ESPESOR DE CORREA MEDIDO
= PERFIL DE ESPESOR NOMINAL

— = PERFIL DE REFERENCIA DE LA POLEA




ROXON HX170

DESCRIPCION GENERAL DEL MONITOREO DE DESGASTE

& BUOOT Canveyor (0733 alarms)

INTERFAZ DE USUARIO
HX170

ROXON

x:
WEAR NONITORING

-

RO):ON Belt minimum thickness
RESUMEN DE DESGASTE DE CADA SECCION DE LA CORREA i

M HOME

Average belt prafile at lacation 700m

GROSOR Y SECCION TRANSVERSAL MINIMOS DE LA CORREA DESDE
CUALQUIER UBICACION

SECCIONES DE CORREA TRANSPORTADORA CON DIFERENTES iINDICES DE DESGASTE

DATOS DE MEDICION DE DESGASTE



ROXON HX170
DETECCION DE DANOS

e Unadesviacion de laforma del lado del material de la
superficie de la correa

 Limites de deteccion de fallos establecidos por el usuario.

. Deflexion (profundidad o altura) en mm ~Superficie de Ia

¥ Correa

«  Areaen mm?2 -~ Unnudo
"4 Area

~ ;Area

e Posicidon absoluta

Un golpé"-:w-

. Coordenada X respecto al borde de la correa

. Coordenada Y respecto al punto de referencia




ROXON HX170
PRINCIPIO FUNCIONAL

Monitoreo automatico en linea

Pulsos de rotacion de la polea
Punto de referencia con imanes dentro de la

corrrea

Interfaz de usuario

Interfaz de usuario facil de usar para el acceso
a datos de danos y desgaste de la correa
Funcion de mapa de correa digital intuitiva

para un mantenimiento eficaz de la correa

Integracion local

Senales de accion a cualquier sistema de

automatizacion

| INTERFAZ DE
I usuario

CONEXION VPN A INTERNET

IMANES DE REFERENCIA

PULSOS DE ROTACION DE LA POLEA

SALIDA DE RELE

— DANO EN LA CORREA APLICACION DE
- DANO CRITICO DE LA CORREA  AUTOMATIZACION

» CORRIENDO / DETENIDA DE SALA DE
L » SERVICIO NECESARIO CONTROL
L » PARADA DE INSPECCION DE LA CORREA



ROXON HX170
ANCHO DE MONITOREO

« Elancho maximo de la correa es de 1600
mm por sensor. (el ancho maximo de
monitoreo es de 1800 mm)

« Paracorreas mas anchas, se pueden
Instalar varios sensores en paralelo.

« Los sensores estan configurados para
actuar como monitoreo independiente

RHS / LHS.

Ancho méaximo de banda 3200 mm con dos sensores paralelos.




ROXON HX170
VENTAJAS PRINCIPALES

Detecte los dafios mas significativos de las correas cortas

. La mayoria de los dafios a la correa en transportadores cortos estan en el lado
del material.
. Los dafios en la correa del punto de carga son rapidamente visibles en la polea
de cola.
Apto paratodas las correas transportadoras textiles planas.
. Correas textiles en minas, puertos, acerias, plantas de energia...
. Sistema independiente del fabricante de la correa.
Monitoreo automatico en linea 24/7
. Deteccidon automéatica de desgaste y dafios y conduccion a la estacion de
reparacion.
. Se adapta automaticamente a correas nuevas y usadas.
Solucién compacta
. La facil instalacion de bajo costo permite la implementacion del sistema de

monitoreo de correas a gran escala.

Monitoreo Optico sin contacto

. No se necesitan modificaciones en la correa



SISTEMA DE MONITOREO DE CORREA ROXON HX
NUEVA ERA EN MANTENIMIENTO DE CORREAS

OPERADORES |
PLANIFICADORES DE I
MANTENIMIENTO |
|
|

PROVEEDORES DE SERVICIOS
| bE CINTURONES
| PROVEEDORES DE CORREAS



ROXON

www.roxon.com/components/belt-condition-monitoring




