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Jining Antai Mining Equipment Manufacturing Co., Ltd. se fundd en el afio 2005. Es uno de los fabricantes de bombas
sumergibles industriales de posicion lider en China, que se dedica profesionalmente a la

investigacion, el desarrollo, la fabricacion, la venta y los servicios de bombas sumergibles.

Después de 18 afios de desarrollo, Antai Pumps ocupa actualmente una superficie de 200.000 m?y tiene activos fijos de
600 millones de yuanes. La empresa ahora tiene una capacidad de produccién anual de

mas de 50.000 juegos de bombas sumergibles de aguas residuales a prueba de explosiones mineras e
industriales. Las bombas de agua de Antai tienen mas de 800 modelos en 6 series principales, los

principales productos son bombas sumergibles a prueba de explosiones mineras, bombas sumergibles a prueba de
explosiones de alta presién mineras, bombas sumergibles a prueba de explosiones

industriales, bombas de dragado neumaticas, bombas de diafragma neumaticas, bombas sumergibles

neumaticas y asi sucesivamente. Los productos tienen precios razonables y excelente calidad, y se

utilizan ampliamente en mineria, industria petroquimica, ingenieria de gas natural, ingenieria civil,

tratamiento de aguas residuales y aguas usadas industriales, el control de inundaciones y otros campos.
Actualmente, Antai Pumps es una empresa de alta tecnologia del pais, que ha obtenido 86 patentes de

invencion y resultados cientificos y tecnoldgicos, la marca comercial de la empresa es reconocida como

"Marca comercial reconocida de China". La empresa ha pasado las certificaciones internacionales tales

como ISO9001, ISO14001, OHSAS18001, CE, etc.

Las bombas sumergibles de Anlitai ya tiene buenas relaciones cooperativas a largo plazo con "China

Shenhua", "China Coal Group" China Petroleum", " Sinopec", " Sinohydro "y" Yankuang Group", y han

sido exportados a Rusia, Australia, Pert, Chile y Africa del Sur y otros paises y regiones.

La empresa se adhiere a la filosofia de "Usar solo los mejores materiales y fabricar las bombas mas

duraderos", presta atencion a las demandas de los clientes en todos los momentos, con la calidad y los

servicios de los productos de alta calidad. jDamos la bienvenida a las cooperaciones de los clientes

domésticos y extranjeros!



Empresa de Referencia de

Fabricacion Inteligente en China

Fundiciéon automatlzada
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Montaje automatizado

Nuestras
ventajas

- 1. Cuenta con nuestra propia planta de fundicion para facilitar el control de
los materiales desde el origen.

- 2. Un equipo excepcional de investigacion y desarrollo, que se disefia de
forma independiente segun los escenarios de uso especiales.

- 3. Cuenta con la mayor plataforma de prueba de bombas de agua de nivel de
10.000 V en China.

- 4. Centro de mecanizado automatizado moderno, las piezas fundidas son
mas precisas Yy la produccién es mas eficiente.

- 5. Almacenes suficientes
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Escenas aplicables Casos de aplicacion

Central Hidroeléctrica Baihetan
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Proyecto de Tunel del Ferrocarril de Corredor de Tuberias Subterraneo
Sichuan-Xizang (Anteriormente, Tibet) del Distrito Nuevo de Xiong'an
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Honores de la empresa

Jining Antai Mining Equipment Manufacturing Co., Ltd.

insiste la innovacion, busca la excelencia, y se dedica a

formar la mejor marca de bombas de mineria de China. Con las
ventajas empresariales profesionales y

centradas, la empresa se ha convertido rapidamente en una
empresa lider en la industria nacional de bombas

mineras, y ha sido calificada sucesivamente como

"empresas de influencia industrial de china", "las diez
principales empresas de fabricacién de bombas mineras de
china", "Unidades de demostracion pioneras

industriales de china", "Pequefas y medianas empresas
especializadas de la provincia de Shandong",

"Pequenos gigantes de la provincia de Shandong" y
"Empresas de gacela de la provincia de Shandong". La
empresa también fue otorgada el titulo de honor de

"Estrella de crecimiento de empresas" en la Conferencia Mundial
de Industria Manufacturera de afio 2019,

entrando en las filas de empresas globales de gran

crecimiento con alta capacidad de innovacién continua y alta
eficiencia de accion mediante una nueva postura.
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Pequefias y medianas empresas
especializadas en la provincia de
Shandong

Empresas de gacela en la provincia
de Shandong

Marca comercial famosa de China
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Estacion de trabajo de académicos
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Pequefios gigantes especializados de la
provincia de Shandong
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Certificacion de productos de

Certificacion de productos de {
ahorro de energia de BQS

ahorro de energia de BQS

Unidades cooperativas
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Coleccion de productos
Antai Pumps

Serie BQ

Serie FQW Serie BQG Serie QYF Serie BQS Serie WQ (B) Bombas de acero Bombas Serie BQS
inoxidable inteligentes



Indice

Serie BQ

BQ Bomba sumergible a prueba de

Bomba sumergible a prueba de explosiones de

alta presién minera de la serie BQ explosiones para descarga forzada
de minerales en alta presion
BQS

Bomba sumergible a prueba de explosiones

minera de la serie BQS @ Alta efici /
a eficiencia

Seguridad y a prueba de
WQB

explosiones

Bomba sumergible para aguas residuales a S
prueba de explosiones de la serie WQ (B) Caracteristicas (B caudal grande, gran altura de

.. A elevacion

distintivas > .
{§} Instalacion y operacion mas

BQG / FQW convenientes
Bomba de diafragma neumatica minera de la Tecnologias avanzadas y
serie BQG confiables
Bomba sumergible neumatica minera de la
serie FQW B
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Bomba de dragado neumatica minera de la
serie QYF

Seleccién de modelos y
servicios postventa de bombas
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BQ

Bomba sumergible a prueba de explosiones de descarga
forzada de alta presion minera de la serie BQ

I Aplicaciones principales

El disefio y la fabricacion de los productos de la presente serie implementan GB3836.1-2010 Entorno explosivo. Parte
1: Requisitos generales del equipo y GB3836.2-2010 Entorno explosivo;

Parte 2: Segun lo estipulado en la norma del equipo de proteccion "d" de la carcasa de aislamiento de explosiones, el
tipo a prueba de explosiones es de tipo de aislamiento de explosiones, la marca de aislamiento de explosiones es
Exdl, que es adaptable al drenaje de agua en la produccién normal de pozos minerales que contienen entornos con
gases explosivos tales como metano o carbén y polvo y el drenaje de agua en el rescate y la recuperacion de pozos
mineros permeables.

1 Entorno de uso

1. Tension de la alimentacion: 6000V o 10.000V

2. Medio: PH4-10

3. Temperatura del agua ambiente: <50°C

4. Contenido de solidos: £10%

5. Modo de instalacién: vertical, horizontal o inclinado

6. Profundidad de sumersion: <700 m, pero el nivel minimo de inundacién no debe ser inferior al plano
superior de la brida de salida de la valvula de retencién.

7. Segun los requisitos especiales del entorno del usuario, se puede realizar disefios especiales para
cumplir diversas demandas del usuario.

1 Unidad general

Toda la unidad de bomba eléctrica incluye tres partes principales:

a) Unidad principal: bomba, motor eléctrico, cuerpo de acoplamiento de la bomba, manga de
acoplamiento de bomba y sus sujetadores;

b) Sistema de instalacidn: cubierta de succion, brida de conexion, valvula de retencion, tubo de
elevacion de agua, valvula de compuerta, etc.;

c) Sistema de control: cable, armario de control eléctrico, etc.;

En cuanto a la bomba eléctrica sumergible de aislamiento de explosiones minera de la serie BQ, ademas

de proporcionar la unidad principal, también se puede proporcionar un sistema de instalacion y un sistema
de control, ademas, puede proporcionar un sistema de control automatizado que se conecta con la red de
monitoreo del pozo mineral para realizar el monitoreo en tierra.
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I Descripcion de las estructuras

1.Valula de retencién
2Véivula de escape

3 Carcasa de salida de agua
4.Eje superior de la bomba
5 Cable de alimentacicn
6.Cuerpo superiorde salida
7Rodele superior

8 Paleta guia superior
9.Seccion central superior

10.Cable de control

14.Manga de efe cromada
15.Cojinete

16.Rodete de equiliorio
17.Paleta guia inferior

18 Rodete inferior
19.Seccion centralinerior
20.Eje inferior de Ia bomba
21.Cuerpo de succién inferior
22.Manga de eje cromada

23.Cojinete.

26.Cublerta de succion
27.Cojinete guia superior
28 Estator

29 Rotor

31.Patin

32 Cojinet

33.Cojinete
34.Vejiga reguiadora

35.8ase

Esquema de la bomba sumergible de sola succién

11.Seccién de salida de sola succion

T2 Wanga de acopamien, carcasa e
jamento

13.Cuerpo de conexién intermedio

24 Manga de acoplamiento de la bomba

25 Cuerpo de acoplamiento de la bomba

30.Cojinete de empuje superior

uje inferior

1.Valvula de retencion

2.Brida de conexién

20Eje inferior de la bomba

21.Cuerpo de succidn inferior
22 Manga de eje cromada
23.Cojinete.

24 Manga de acopiamiento de la bomba
25 Cuerpo de acoplamiento de la bomba
26 Cojinete guia superior

27 Estator

28 Rotor

29.Cojinete de empuje superior
30Patin

31.Cojinete de empue inferior
32Cojinete guia inferior
33.Vejiga reguiadora

348ase

Esquema de la bomba sumergible de doble succion

I Composicion y significado del modelo

Modelo de la bomba eléctrica

B o (/-] /03

S

l— Motor eléctrico de llenado de agua

Tipo de instalacion, no indicado en caso de tipo vertical, "W" para el tipo horizontal

Potencia de salida nominal del motor eléctrico, cuya unidad es kilovatios (kW)

Numero de etapas del rodete

Altura de elevacién nominal, unidad metro (m)

Caudal nominal, la unidad es metro cibico/hora (m*h)

Bomba eléctrica sumergible

Modelo del motor

Y B -]/ S

Tipo de aislamiento de explosiones minero

I— Tension nominal, la unidad es voltio (V)

Motor eléctrico de llenado de agua

Numero de polos del motor eléctrico

Potencia de salida nominal del motor eléctrico, cuya unidad es kilovatios (kW)

Motor eléctrico sumergible

Tipo de aislamiento de explosiones minero

Motor Asincrono

*En cuanto al modelo, se utilizan letras de pinyin de chino mayusculas para representar
su tipo y sus caracteristicas, los numeros arabigos se utilizan para expresar sus

parametros:
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Parametros de rendimiento de la serie BQ

Potencia nominal

Caudal Altura de Numero de Eficiencia de la Revoluciones de Tensién Calibre del
Modelo nominal elevacion etapas del 'bor_nba sincroni.zacién nominal (V) puerto de salida
(m3lh) nominal (m) rodete eléctrica (%) (r/min) (KW) (Hp) de agua (mm)
BQ100-595/6-355/WS 5k 6 855 477
BQ100-600/7-400/WS 600 7 400 537
BQ100-680/8-400/WS 680 8 400 537
BQ100-765/9-450/WS 765 9 71,32 1500 450 604 6/10 100
BQ100-850/10-500/WS 1LY 850 10 500 671
BQ100-935/11-560/WS 935 1 560 752
Software del sistema de control centralizado BQ100-1020/12-630/WS 1020 12 630 846
BQ100-1110/13-710/WS 1110 13 710 953
BQ150-450/5-400/WS 450 ) 400 537
BQ150-510/6-400/WS 510 6 400 537
BQ150-600/7-500/WS 600 7 500 671
_ BQ150-680/8-560/WS 680 8 72,63 1500 560 752 6/10 150
_ _ BQ150-765/9-630/WS 150 765 9 630 846
_ Ethernet industrial _ BQ150-850/10-710/WS 850 10 710 953
redundante
. BQ150-935/11-800/WS 935 1" 800 1074
Consola de control centralizado m Armario de arranque suave de BQ150-1020/12-900/WS 1020 = 900 B
alta tension BQ200-350/4-400/ WS 350 4 400 537
! BQ200-425/5-450/ WS 425 5 450 604
. “anee 3 . BQ200-510/6-500/WS 510 6 500 671
Caja de control local ! m_- Subestacion de control 50200.600/7-630/S 500 . &% 846 "
BQ200-680/8-710/WS 200 680 8 74,55 1500 710 953 6/10
C £ g g P £ —— L Py L 3 g P ’ BQ200-765/9-800/WS 765 9 800 1074
I A PR BQ200-850/10-900/WS 850 10 900 1208
BQ200-935/11-1000/WS 935 11 1000 1342
. ] ) : ; !
8 8 8 X X 44+ A N H B B B ¥ BQ200-1020/12-1000/WS 1020 12 1000 1342
s § if § 7 g—;—’c gg ¢ ig % % gg (g{’ » BQ200-1110/13-1120/WS 1110 13 1120 1503
ep ¢p g2 £ 2E gi gz 8¢ & §f s& 8% & L BQ280-340/4-400/WS 340 4 400 537
28 iz &z g 58 °8 8 £® 8 & 4 8 &8 82 BQ280-425/5-500/WS 425 5 500 671
s g g s & 8 & 5 g 3 : 3§ 8° BQ280-540/6-630/WS 540 6 630 846
- v “ ° 3 g H g S BQ280-650/7-800/WS 650 7 800 1074
BQ280-730/8-900/WS 730 8 900 1208
BQ280-850/9-1000/WS 280 850 9 78,73 1500 1000 1342 6/10 250
BQ280-920/10-1120/WS 920 10 1120 1503
I Descripcidén del sistema BQ280-1035/11-1200/WS 1035 1 1200 1611
El sistema toma la computadora de control industrial o el PLC a prueba de explosiones como el nticleo de control. Mediante diversos tipos de sensor, BQ280-1200/12-1400/WS 1200 12 1400 1879
dispositivo de proteccion, actuador eléctrico avanzados y confiables, se puede monitorear el estado de funcionamiento de los equipos del sistema de BQ280-1330/13-1600/WS 1330 13 1600 2148
drenaje de agua en el fondo del pozo de la mina, realizar el control automé.tico del sistema de drenaje.de agua Qe la bomball dg agua en el fondo del BQ280-1445/14-1800/WS 1445 14 1800 2416
pozo, para que el sistema de drenaje de agua de las bombas de agua funcione de forma segura, confiable, eficiente, econémica y razonable, con el
fin de realizar el propésito de aumento de eficiencia y produccién segura mientras reduce el numero de personal. BQ300-270/3-400/WS 270 3 400 537
Este sistema también puede aplicarse en el monitoreo remoto de las estaciones de bombeo grandes y medianas, el monitoreo remoto de las bombas BQ300-360/4-500/WS 360 4 500 671
de agua de las empresas mineras. BQ300-450/5-630/WS 300 450 5 78,78 1500 630 846 6/10 250
BQ300-510/6-710/WS 510 6 710 953
BQ300-595/7-800/WS 595 7 800 1074
BQ400-255/3-450/WS 255 3 450 604
BQ400-340/4-630/WS 340 4 630 846
BQ400-425/5-800/WS 425 5) 800 1074
BQ400-510/6-900/WS 510 6 900 1208
BQ400-600/7-1000/WS 600 7 1000 1342
BQ400-680/8-1120/WS 400 680 8 78,80 1500 1120 1503 6/10 250
BQ400-765/9-1400/WS 765 9 1400 1879
Modo de instalacion: vertical Modo de instalacion: inclinado Modo de instalacion: horizontal BQ400-850/10-1600WS 850 10 1600 2148
BQ400-935/11-1800/WS 935 11 1800 2416
BQ400-1020/12-1900/WS 1020 12 1900 2550
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Altura de 5 Eficiencia de la Revoluciones de Potencia nominal Tension Calibre del puerto
elevacion Numsioldbbtanas bomba eléctrica  sincronizacion (r/ inal de salida de agua M
. del rodete ‘ nominal (KV) odelo
nominal (m) (%) min) (KW) (Hp) (mm)

Caudal
nominal
(m3/h)

Caudal nominal
(m%h)

Numero de Eficiencia de la Revoluciones de Potencia nominal

etapas del bomba eléctrica sincronizacion

nominal (m) rodete (%) (r/min) (KW) (Hp)

Tension
nominal (kV)

Altura de
elevacién (m)
1100

Bomba eléctrica sumergible de aislamiento de explosiones
minera de drenaje forzada de alta presién BQ

\ ‘ [
w0

\
T
1

R

Q1450

Bats00

1100 1200 1300 1400 1500

1600 caudal m*
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@ Toda la altura de elevacion, sin sobrecarga

Sello mecanico de conexion en serie independiente y sello mecanico
de doble cara extrema

ﬁE Funcionamiento equilibrado, mayor fiabilidad y bajo consumo de energia

Grado de proteccién del motor eléctrico IPx8/IP68

@ Grado de aislamiento F/H

BQS

Bomba sumergible a prueba de explosiones minera de la serie BQS

Manga de
prensado 1
— ) Anillo de
Caja . sellado
saliente ¥ -

Terminal
Cojinete

Nucleo del
estator con
devanado

Rotor
Camisa de ™~
agua de
enfriamiento

Agujero Tuberia de

de — - agua de
entrada e I enfriamiento

Sello
mecénico

B Impulsor

Anillo de
sellado

I Aplicaciones principales

Adecuado para lugares subterraneos de minas de carbén que contienen
metano (comunmente conocido como gas) y peligro de explosion de polvo de
carbon, transportando aguas residuales mixtas que contienen sedimentos,
barro de carbén, ganga de carbén, escoria de carbén, fibra y otros sélidos
insolventes. También es adaptable al drenaje de aguas residuales, agua
pluvial y aguas residuales que contienen particulas solidas y fibras largas en
los edificios, hospitales, zonas residenciales, obras municipales, transito de
carreteras y su construccion, drenaje de residuos de planta, tratamiento de
aguas residuales pequefas, etc.

I Entorno de uso

1. Configuracion estandar con alimentacion trifasica de 380 V o0 660 V, 1140 V,
50 HZ o personalizacion.

2. La temperatura del medio generalmente no debe exceder 40 °C, valor pH

5-9, peso del medio <11 KN/m?.

3. Con el centro del rodete como la referencia, la profundidad de sumersién

en el agua no es superiora 5 m.

4. A peticion del usuario, mediante un disefio especial, se puede adaptarse a

fluidos fuertemente corrosivos.

5. El diametro de los solidos en el medio debe cumplir lo estipulado en MT/T

671-2005, para los requisitos especiales, pedimos que se los advierta durante

el pedido.

6. Los cables son cables retardantes a llama para minas de carbén de
MT818.5-2009.

I Composicidén y significado del modelo

Modelo de la bomba eléctrica

s/ O-C3 O

|

N es de tipo interno; B es de tipo semiinterno; no se indica en caso de tipo externo
Potencia de salida nominal del motor eléctrico, cuya unidad es kilovatios (kW)
Nivel

Altura de elevacion nominal de la bomba, unidad metro (m)

Caudal nominal de la bomba, la unidad es metro cabico/hora (m*/h)

Bomba eléctrica sumergible de descarga de residuos y sedimentos de aislamiento de
explosiones minera

I Descripcién de los cables

Rojo (V)

Cable a \\ >

tierra i
\ Azul claro (U)

Blanco (V)

Azul claro (U) Rojo (V)
\ ; / 0jo
A

Cable a _~="__ Blanco (V)
tierra

Azul claro (U), rojo (V), blanco (W) son cables de alimentacion trifasicos

Cable de tierra: negro
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Serie BQS-Bomba eléctrica instalada en el exterior

La bomba eléctrica instalada en el exterior esta disefiada como la estructura de bombeo hacia abajo, la salida de agua se encuentra
en la parte inferior de toda la maquina, el agua es drenada directamente desde el cuerpo de la bomba a través del puerto de salida
de agua. La potencia del motor eléctrico de esta bomba de agua generalmente es inferior a 22 KW, y es una bomba pequena de sola
succion de sola etapa, sus caracteristicas distintivas son: estructura simple, agil y pragmatica, alta capacidad de paso de residuos,
adaptable a los lugares de uso donde el agua contiene muchas impurezas, lodos de carbon y gravas.

Cable Manga de
prensado

. Manga de
Caja prensado

saliente

Tablero de cableado Terminal

Asiento del
cojinete superior

Carcasa
Cojinete

Ncleo del estator
con devanado

Cojinete

Sello
mecénico

Asiento del
cojinete inferior

“ Tapa de la camara
de sellado

ubo de salida
de agua

Tapa de la
bomba inferior

Serie BQS-Bomba eléctrica instalada en el interior

La estructura general de la bomba eléctrica instalada en el interior esta disefiada como tipo vertical, y es de tipo bombeo hacia abajo, y adopta
la estructura de motor eléctrico instalado en el interior. La carcasa del motor eléctrico tiene una capa intermedia. Durante el drenaje normal, el
agua suministrada por la bomba fluye a través de la capa intermedia y sale desde la parte superior para lograr el enfriamiento por agua del
motor eléctrico. Incluso si se corta el agua, todavia hay agua en la capa intermedia externa para enfriar el motor eléctrico garantizando que no
se sobrecaliente ni se queme. No requiere la supervision por personal dedicado, lo que reduce en gran medida los costos humanos, y la
mayoria de las bombas de agua de una sola etapa y multinivel de nuestra empresa adoptan una estructura de instalacion interna.

Manga de
Cable prensado
T — = - -
Caja 1 = - Terminal
saliente ' P —
— (E] ] o
| ] [ "
Asiento del b o Cojinete
cojinete superior \F . - /
s o
Carcasa ™ Nucleo del estator
- "\ Rt con devanado
'\._ 4 __r"
Rotor a r
—_— | £
.,
. T
\ !
Carcasa | —— i Cojinete
- — ==
Asiento del ., = =l = //
cojinete inferior a o I " Rodete de

- ra

, etapa final
Aceite _.fl_
mecanico /

™,
Tapa de la camara ™
de sellado

/' Cuerpode
la bomba

Voluta

Paleta
quia

Tapa de la
bomba
— Rt
Rodete ™ i
delantero

Serie BQS-Bomba eléctrica de acero inoxidable

La bomba eléctrica sumergible de acero inoxidable para descarga de residuos y sedimentos de aislamiento de explosiones minera
BQS2,2kW~90kW esta especialmente disefiada por nuestra empresa para las caracteristicas de corrosivo y gran contenido de
sedimentos en el medio subterraneo de la mina de carbén. La voluta, el rodete y otras partes de paso de flujo estan hechos de
material de aleacion resistente a la abrasion y resistente a la corrosion de fundicion de precision, y la base del producto, la
cascara, la voluta y asi sucesivamente estan hechos de acero inoxidable 304, lo que mejora en gran medida la vida util del
producto para satisfacer la necesidad de drenaje de agua en la zona minera.

Serie BQS-Bomba mezcladora externa

La bomba mezcladora de descarga de residuos y sedimentos de aislamiento de explosiones minera de altura de elevacién completa BQS
2,2kW-315kW es un producto de alta eficiencia y ahorro de energia desarrollado conjuntamente por nuestra empresa y la Universidad de Jiangsu
basado en la norma MT/T671-2005, que esta dirigida a las caracteristicas de gran cantidad de lodo de carbdn contenido en el subsuelo de las minas
de carbdn, y sobre la base de la original bomba eléctrica sumergible de descarga de residuos y sedimentos de aislamiento de explosiones minera. El
disefio innovador de este producto esta equipado con un agitador en la parte inferior del cuerpo de la bomba, que pertenece a un equipo integrado de
bomba mecanica-eléctrica, que puede eliminar eficazmente las aguas residuales y suciedades que contienen lodos de carbén, sedimentos de carbén
y otras suciedades en el pozo de la mina de carbdn. Con dos tecnologias patentadas de la Universidad de Jiangsu en esta serie de producto,
disefiamos la parte hidraulica, es decir, el rodete y la voluta, en canales de flujo doble con la anchura de salida de las dos paletas del rodete es
superior a 30 mm, lo que garantiza una gran capacidad de paso de flujo. La curva de las paletas del rodete adopta tecnologia patentada para
garantizar que la potencia de entrada del producto bajo todos los puntos de condicién operativa no exceda la potencia del motor eléctrico emparejado,
es decir, no hay sobrecarga. Un equipo tiene multiples propdsitos, lo que trae mucha conveniencia al usuario y permite ahorrar mas del 10% de la
energia. Para que la bomba funcione con agua o sin agua, disefiamos este producto como una estructura de frio fuerte de capa intermedia, por lo que
nuestra serie de bombas sumergibles puede satisfacer completamente el uso subterraneo de la mina de carbén. En comparacién con los productos
similares en China, tiene las caracteristicas de tecnologia lider, rendimiento excelente, ahorro de energia, reduccion de consumo, etc.
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Serie BQS-Bomba mezcladora interna BQS

Bomba de |oT de la serie BQS
Una nueva generacion de productos digitales, informativos e inteligentes

Carcasa

e N
s
tope del cojinete =g _\' e Tablero do
—==—1 ! e ol El terminal mévil de software de configuracion de la nube apoya el
F™ o monitoreo y gestion remotas del dispositivo mediante 3 modos: APP,
. /\ applets de WeChat, cuenta oficial de WeChat, etc.
Niiceo del sstator e, Sarcasa @ Méodulos principales: monitoreo de pantalla, monitoreo de datos en tiempo

con devanado

real, alarma de falla, gestion de cuenta

Rotor

Asiento del
cojinete inferior

cojinete inferior

¢ Cuales son las funciones
del software de
configuracion de la nube?

1. Adopta el disefio modular integrado

mecanico

Paleta guia

Cuerpo de I
bomba
Rodete ™=
delantero

Rodete de
etapa final

Tapa de la

bomba " Cojinete
. e 2. Digitalizacion inteligente
e i | I e 3. Inteligencia ecoldgica de la aplicacion de
anel de pared e el e . .,
e software de configuracion de la nube
4. Diagnéstico remoto de equipos y dispositivos
5. Video

6. Gestién de permisos
7. Conexion de datos de terceros

Serie BQS-Bomba eléctrica sumergible para descarga de residuos y sedimentos de
aislamiento de explosiones minera de tamafo grande de BQS110kW-315kW

1. Adopta la estructura de motor eléctrico interno y motor eléctrico de bombeo hacia abajo, lo que permite enfriar el motor eléctrico de forma
efectiva y facilita su la instalacion y mantenimiento;

2. Optimizacién del disefio del motor eléctrico para que el rendimiento del motor eléctrico sea eficiente y confiable;

3. Uso de modelo hidraulico excelente para ofrecer el rendimiento hidraulico eficiente de la bomba de agua;

4. Utiliza tecnologia principal para disefar el rodete, la paleta guia y el elemento hidraulico de voluta en toda la altura de elevacion sin
sobrecarga, para que el motor eléctrico de la bomba de agua no exceda la potencia dentro de todo el rango de altura de elevacion;

5. Utiliza el sello mecéanico de tecnologia patentada para que el motor eléctrico se selle de forma confiable y tenga vida util larga;

6. El rodete, el anillo de sellado y las paletas guia estan hechos de nuevo material resistente al desgaste de alto contenido de cromo, que
tiene alta capacidad de resistencia a desgaste por sedimentos;

7. El rodete adopta el disefio del canal de flujo ancho, que tiene alta capacidad de paso de particulas y tiene alto rendimiento de evitar
atascos. Los productos de esta serie se han optimizado e innovado en cuanto al modelo hidraulico, la estructura mecanica, el sello
mecanico, etc., la bomba eléctrica tiene alta capacidad de paso de residuos, caudal grande, gran altura de elevacién, jugando un papel
importante en multiples veces de drenaje forzado de agua.

I Aplicaciones principales

Es adecuado para el drenaje de agua de produccion normal del tanel
subterraneo y el frente de mineria en la mina de carbén, asi como el drenaje
de agua en rescate y socorro en caso de desastre; también se puede utilizar
para el drenaje de agua en la planta de beneficio de carbon, proyectos de
tunel, proyecto de conservacion de agua y otros lugares. Adaptable para
drenar las aguas residuales que contienen particulas solidas como polvo
suspendido de carbon, residuos de roca, granos de carbon, arenas y gravas,
sedimentos, etc.

I Entorno de uso
1) Tensién nominal: 380 V/660 V 6 660/1140 V (desvio admisible +5%)

Manga de Cable
prensado L

cm saiente ® ~ Termina 2) Frecuencia nominal: 50Hz
Tapa do la caa de {1 M 3) Profundidad sumergible: <5 m
iento del cojinete | ¥ "
e | Sonete 4) Temperatura de agua: <40 °C
- o 5) Temperatura ambiente: 0-40 °C.
Carcasa . Nicleo del estator
E— i ~_con devanado 6) Valor pH del agua: 4-10
Roor 4 / 7) Relacion de peso en el contenido de solidos del sedimento: <20%
Carcasa 1 ; Giandia del 8) Particulas de paso: no mayor del 50% del tamafio minimo de la seccion
—— == == cojinete . .
ol A HIE S de paso de flujo del canal de flujo de la bomba.
comaamenor | f11] 2 / 9) Densidad de la calidad del agua: <1100 Kg/m?
) el=| | |1E|S Cojinete 10) Margen de cavitaciéon NPSHr: <4,8 m
Aceite 3 olne . . )
mecénico 'ﬂ' __M " Tambor de Bomba sumergible a prueba de explosiones minera de doble uso en agua y
""" J - equilibrio . .
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Bomba sumergible a prueba de explosiones minera de doble uso en agua y tierra de la serie BQS

Tubo de
drenaje de agua

Carcasa de la
bomba

Carcasa del
motor eléctrico

Nucleo del
motor eléctrico

——a il

Sello
mecénico

T — Cable

L. Tubo de

llenado y
guia de agua

Tapon de llenado
de aceite

Sello de aceite
del esqueleto

Paleta
quia

Impuisor

Anillo de
boca

Junta de
entrada de agua

Cubierta de entrada
de agua inferior

i ¢ = -

K edos
T (-}

3 (-}

=

Agujero de alivio
de presion

Malla filtrante

- epelesonetadala
g o200 a%0%a
oePoTe2a%a%0%,

H e2atalaToa%s
e e
o¥olerelofolntalatal
—tolniolofalolnlolnlel
e e T e B et et
GeRLEroEe e ang
eele e %eda%a%0%,
efefofafalaafoistn
e e ¥eFaTn 95958
P e
ol -

Doble uso para agua y tierra, una maquina con
multiples propésitos

Seguridad y proteccion contra explosiones, el motor eléctrico esta lleno de agua, y tiene
una estructura de aislamiento de explosiones. Trabajo sumergido bajo el agua,
disipacién de calor completa del motor eléctrico, disefio sin sobrecarga de toda la altura
elevacion, para garantizar un funcionamiento seguro, sin preocuparse por la sobrecarga
y quema del motor eléctrico. No solo puede usarse de forma sumergible en el agua, sino
también puede conectarse con el tubo de succion de agua en la tierra. Segun el lugar de
uso, se puede seleccionar el modo de uso de forma flexible, una maquina tiene mdltiples
propésitos.

Enfriamiento por agua del motor eléctrico, se
permite el arranque sin agua y el ralenti sin agua

La bomba eléctrica es de estructura instalada en el interior, en el exterior del motor
eléctrico hay una capa intermedia de paso de agua, el agua suministrada por la bomba
eléctrica fluye por la capa intermedia entre la carcasa del motor eléctrico y la carcasa de
la bomba, realizando un enfriamiento por agua forzado de la superficie de la carcasa
del motor eléctrico, el efecto de enfriamiento del motor eléctrico es bueno, lo que eleva
el rendimiento de sobrecarga del motor eléctrico. En cuanto al ralenti sin agua, el motor
eléctrico funciona en ralenti impulsando el rodete de la bomba, la carga es muy
pequefia, la potencia del motor eléctrico es pequefia, por eso, el calor generado es
pequefio, que no causara el sobrecalentamiento del motor eléctrico, y no dafiara el
motor eléctrico. El cojinete del motor eléctrico y el sello mecanico adoptan un modo de
enfriamiento efectivo, que no se dafian en caso de ralenti sin agua. Dentro de la
bomba, la bomba trasera sigue presurizandose para el drenaje de agua para lograr el
efecto de duplicar la altura de elevacion, realizando el drenaje de agua en gran altura
de elevacion.

Multiples métodos de instalacién

La instalacion puede realizarse mediante la conexion en serie, realizando el drenaje de
agua en gran altura de elevacién. Las bombas de agua pueden instalarse de forma
sumergible, en tierra, de forma suspendida y en serie. Las bombas eléctricas estan
especialmente disefiadas para conectar en serie, y dos 0 mas bombas eléctricas se
pueden instalar en serie. El agua suministrada por la bomba delantera es bombeada a
la bomba trasera, y la bomba trasera sigue presurizandose para el drenaje de agua
para lograr el efecto de duplicar la altura de elevacion, realizando el drenaje de agua
en gran altura de elevacion.

I Aplicaciones principales

Es adecuado para el drenaje de agua de produccion normal del tinel subterraneo y el
frente de mineria en la mina de carbon, asi como el drenaje de agua en rescate y
socorro en caso de desastre; también se puede utilizar para el drenaje de agua en la
planta de beneficio de carbén, proyectos de tlnel,

proyecto de conservacion de agua y otros lugares. Adaptable para drenar las
aguas residuales que contienen particulas solidas como polvo suspendido de
carbon, residuos de roca, granos de carbén, arenas y gravas, sedimentos, etc.

I Entorno de uso

1) Tension nominal: 380 V/660 V ¢ 660/1140 V (desvio admisible +5%)
2) Frecuencia nominal: 50Hz
3) Profundidad sumergible: <5 m
4) Temperatura de agua: <40 °C
5) Temperatura ambiente: 0-40 °C.
6) Valor pH del agua: 4-10

7) Relacion de peso en el contenido de sélidos del sedimento: <20%

8) Particulas de paso: no mayor del 50% del tamafio minimo de la seccion de
paso de flujo del canal de flujo de la bomba.

9) Densidad de la calidad del agua: <1100 Kg/m?®

10) Margen de cavitacion NPSHr: <4,8 m

BQS

Parametros de rendimiento de la serie BQS

Caudal Altura de

Potencia

ia de la

Potencia  ogisn Corriente e

Modelo

(m?3h) nominal (m)
Basio2s15 10 28
BQSts2015 15 20
Basio2s22 10 28
BQS3s722 3% T
Basts2222 15 2
Bas2s-1022 25 10
BQS25-1538 26 15
BQS5-2598 15 25

kW) (Hpy mominal (V) nominal (A) s'""('sr':"lzr;"m

18,5

bomba eléctrica

(%)

28,9
33,9
29,2
37,8
33,9
37,6

38
31
41

41,7
43,3
31,5
34,7
37,6
415
37,9
459
33,5

43
35,5
31,5
38,2

46,9
46,5
45,1
44,3
33,5

32
29,5
44
384
354
39,4
37,7
46,1
48,2
435
42,1
435
47,3
35,5
38,2
435
44,0
39,2
49,1
33,9
38,6
47,0
47,3
44,2
48,6
52,54
51,46

mwoOw

Calibre del puerto
de salida de agua
(mm)

Tamario maximo de
particulas de paso (mm)




Caudal Alturade  potencia Potencia ” : Revoluciones de  Eficiencia de la ) ) Calibre del puerto Caudal Altura de Potencia  Potencia ’ Corriente Revoluciones de  Eficiencia de la L Calibre del puerto
Modslo nominal elevacion  nominal nominal _1ension Corrionts sincronizacion  bomba eléctrica _TAmafomaximode &N 78 P carm Modelo nominal elevacion nominal  nominal _Jension sincronizacion  bomba eléctrica _lamafomaximode o'yl oonn

(mm)

(m¥h) nominal (m) (kW) @y | CEE ) nominal (A) (r/min) %) particulas de paso (mm) () (m¥h) nominal (m) (kW) (Hp) nominal (V) nominal (A) (tlmin) %) particulas de paso (mm)

41,83
65 44,8
455
52,06
55,1
56,4
57,5
51
57,6
42,79
45,33
46,2
52,3
50,93
57,4
55,1
61,15
61,0
43,74
46,55
51,22
56,41
57,73
61,9

62,6
43,45

47,26
46,2
56,8

55,76

57,35
60,5
61,1
58,5
63,6
43,8

48,06

51,24
61,1
62,6
63,1

45,31

45,05
43,8

50,62

53,37

47,97

64
62,3
61,2

44,69

48,31

51,26

562,33

50,28

65,37

48,49

51,44

53,31

56,97

38,3
39,9
48,1
425
49,2
50,2
53,8
42,4
41
45,1
50,3
50,7
38,5

35,7
45,91

38,65
37
38,5
43
45,7
45
443
53,3
56
47




Bomba eléctrica sumergible de descarga de Bomba eléctrica sumergible de descarga de
residuos y sedimentos de aislamiento de residuos y sedimentos de aislamiento de
explosiones minera explosiones minera
(Caudal <100 m*h, Altura de elevacién <100 m) (Caudal 100 m¥/h, Altura de elevacion 400 m)

Caudal Altura de Potencia  Potencia : Revoluci de Eficiencia de la L Calibre del puerto
dal X L o L Tension Corriente sincronizacién bomba eléctrica Tamafo maximo de de salida de agua

Modelo (i) emE0 ) (kW) (Hp) nominal (V) nominal (A) (fmin) (%) particulas de paso (mm) (mm)

Altura de elevacion (m)
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Nota: rango maximo de la combinacion de informes de experimento de muestra BQS + estadistica,
mientras tanto, no se realiza estadistica de las bombas BQS de caudal superior a 500 m?
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WQ(B)

Bomba sumergible a prueba de explosiones de la serie WQ (B)

I Aplicaciones principales
Adecuado para lugares subterraneos de minas de carbon que contienen

Serie WQB
metano (comUnmente conocido como gas) y peligro de explosion de

Bom ba eléctri ca s u me rg i ble de polvo de carbén, transportando aguas residuales mixtas que contienen

sedimentos, barro de carbédn, ganga de carbén, escoria de carbén, fibra
y otros sélidos insolventes. También es adaptable al drenaje de aguas

des ca rga de res i d u os y sed i me ntos residuales, agua pluvial y aguas residuales que contienen particulas

sélidas y fibras largas en los edificios, hospitales, zonas residenciales,

= o o - obras municipales, transito de carreteras y su construccion, drenaje de
de a I S Ia m Ie nto d e exp I os I o n es m I n e ra residuos de planta, tratamiento de aguas residuales pequefias, etc.
I Entorno de uso
1.Configuracién estandar con alimentacién trifasica de 380 V o0 660 V,

1140V, 50 HZ o personalizacion.

2. La temperatura del medio generalmente no debe exceder 40 °C, valor
pH 5-9, peso del medio <11 KN/m3.
3. Con el centro del rodete como la referencia, la profundidad de
sumersion en el agua no es superiora 5 m.
4. A peticion del usuario, mediante un disefio especial, se puede
adaptarse a fluidos fuertemente corrosivos.
5. El didmetro de los sélidos en el medio debe cumplir lo estipulado en
MT/T 671-2005, para los requisitos especiales, pedimos que se los
advierta durante el pedido.

6. Los cables son cables retardantes a llama para minas de carbon de
MT818.5-2009.

@ Toda la altura de elevacion, sin sobrecarga

Sello mecanico de conexion en serie
independiente y sello mecanico de doble cara
extrema

I Composicion y significado del modelo
Modelo de la bomba eléctrica

BQs (-1/1-C1 I

N es de tipo interno; B es de tipo semiinterno; no se

indica en caso de tipo externo

Funcionamiento equilibrado, mayor fiabilidad y
bajo consumo de energia

Potencia de salida nominal del motor eléctrico, cuya unidad es
kilovatios (kW)
Nivel

Grado de proteccién del motor eléctrico IPx8/
IP68

Altura de elevacién nominal de la bomba, unidad metro (m)

Caudal nominal de la bomba, la unidad es metro cibico/hora (m*/h)
Bomba eléctrica sumergible de descarga de residuos y sedimentos
de aislamiento de explosiones minera

EAORERRE

Grado de aislamiento F/H

I Puntos clave de la proteccion contra explosiones

Cuando la mezcla de gases explosivos en el interior del motor eléctrico de la bomba sumergible a
prueba de explosiones genera una explosion, la carcasa de aislamiento de explosiones no debe
dafarse, y la llama interna no causara la ignicion de un entorno explosivo formado por uno o
diversos gases o vapores mediante la superficie de acoplamiento de la carcasa de aislamiento de
explosiones. Los componentes que constituyen la carcasa de aislamiento de explosiones se
someten a la prueba de presion hidrostatica segun lo estipulado en GB3836.2-2000, para
asegurarse de que puedan soportar la maxima presion de explosion interna.

La marca de aislamiento de explosiones de esta bomba eléctrica sumergible de tipo aislamiento
de explosiones es ExdIIBT4/ExdIICT4, que es adecuada para lugares donde hay una mezcla
explosiva de gas inflamable o vapor y aire de fabrica nivel [IB/IIC y grupo de temperatura T1-T4.
La temperatura maxima de la superficie de la unidad debe cumplir con la siguiente tabla:

Grupo de temperatura T T T3 T4

Temperatura superficial maxima admisible 450 300 200 135
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Serie WQ (B) - Bomba sumergible a prueba de explosiones WQ( B) W
Q
B

Parametros de la serie WQ (B)

Altura de Revoluciones Potencia - Calibre del puerto
elevacion B Eficiencia (%)  de salida de agua
(m) (r/min) (KW) (Hp) (mm)
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wQ(B) WQ(B)

Parametros de la serie WQ (B) Parametros de la serie WQ (B)

Revoluciones . Revoluciones i .
Caudal Altura de de Potencia Calibre del puerto Caudal Altura de de Retencia Calibre del puerto

(md/h) elevacién e i Eficiencia (%)  de salida de agua g Modelo (mé/h) elevacion sincronizacién Eficiencia (%)  de salida de agua

(m) (r/min) (mm) (m) (r/min) o




WQ(B) BQG :

Parametros de la serie WQ (B) Bomba de diafragma neumatica minera de la serie BQG G

Ventajas del producto

Revoluciones

Potencia nominal f . . . ..
Caudal Alltura.qe de Eficiencia (%) callids 1. Bajo consumo energético, ahorro de energia y proteccion
No. Modelo (m3/h) cevae sincronizacion puerto de salida biental:
(m) (r/min) (kW) (Hp) de agua (mm) amulental, i . o
2.Volumen pequefio, peso bajo, operacion simple, alcance
82  600-50-132 600 50 70 aplicable amplio; » ,
200 3. Productos puramente neumaticos, seguros y confiables;
83 500-60-132 500 60 69 4. Puede funcionar sin carga y en sobrecarga sin dafio;
132 180 pp 250 5. Movimiento alternativo, sin pausa, alta eficiencia de uso.
84 800-35-132 800 35 0
85 1000-30-132 1000 30 80 300
86  700-50-160 700 50 71,3 250 1 Entorno de uso
a) Para transportar cualquier material fluido, la concentracion del
-35- 75 350 . o L
87 1000-35-160 1000 35 160 220 medio (relacién en volumen) no debera exceder el 15%;
88  1500-25-160 1500 25 76,5 b) El diametro maximo de las particulas solidas no debe exceder
400 9 mm;
89  2000-20-160 2000 20 1500 80 c) Temperatura del entorno de funcionamiento (5 a 50) °C;
d) El PH del medio transportado esta dentro del rango 6-8;
90 800-50-185 800 50 72,3 250 e) La temperatura del medio transportado no excede 50 °C;
f) Rango de presion barométrica aplicable 0,4Mpa -0,8MPa.
91 1000-40-185 1000 40 73,8 300
185 250
92 1500-30-185 1500 30 74,9 400 L. .
5200 18 —_— 200 I Composicion y significado del modelo
93  2500-18-185 ,
BQ G [ |/ []
94 1200-40-200 1200 40 76 350
95 1500-32-200 1500 32 77,4
200 270 400
96 2000-25-200 2000 25 80 L Presién de salida MPa Caudal
nominal I/min Diafragma
97 3000'1 6'200 3000 1 6 79!8 500 Bomba neumatica para mineria
Bomba sumergible para aguas Ejemplo del modelo: BQG170/0,25 representa bomba de diafragma neumatica minera; caudal nominal
residuales a prueba de explosiones WQB 170 I/min, presién de salida 0,25 MPa bajo la condicion operativa.
(Caudal < 100m3/h) Bomba sumergible para aguas I Parametros de rendimiento
residuales a prueba de explosiones WQB
Altura de elevacion (m)
Modelo de Ia ——— onsumo de rosion deaire Peso Dimensiones Diametro de Modelo de [a resion de Consumo d Presion de air e | ZEEEZED | D
Altura de elevacién (m) z“’a""r::ﬁ: Caudal : salidad Cgas (m’/hd) :omma\t:Mpa) (kg) mes:‘:‘;réifnd(:; ) fubye;i;i’ge( :u"‘lg’ida ‘;f;’,';*;;,:: Caudal F sa\idad gas (rﬂ’/h)e noeminal (M:aT FZng |r§):;e|;2|a:nd(fnlri) ::‘E‘;a(ﬁzb)
BQG170/0.25 170 0,25 0,5-1,5 0,6 25 490%400%340 15 BQG230/0.25Z2 230 0,25 0,5-1,5 0,6 25 490x400x340 {5
BQG140/0.3 140 0,3 0,5-1,5 0,6 25 490x400%340 15 BQG180/0.3Z 180 0,3 0,5-1,5 0,6 25 490x400x340 1.5
BQG100/0.4 100 0.4 0,5-1,5 0,6 25 490x400%340 1.5 BQG100/0.5Z 100 0,5 0,5-1,5 0,6 25 490x400x340 15
BQG230/0.25 230 0,25 0,5-1,5 0,6 25 490%400%340 15 BQG380/0.3Z 380 0,3 1,2-2 0,6 33 644x438x390 2
BQG180/0.3 180 0,3 0,5-1,5 0,6 25 490x400x340 15 BQG400/0.25Z 400 0,25 1,2-2 0,6 33 644x438x390 2
BQG100/0.5 100 0,5 0,5-1,5 0,6 25 490x400x340 1.5 BQG150/0.5Z 150 0,5 1,2-2 0,6 33 644x438x390 2
BQG350/0.2 350 02 1,22 06 33 644x438x390 2 BQG450/0.3Z 450 03 1525 06 55  890x538x477 3
BQG125/0.4 125 b 1.22 06 33 644x438x390 z BQG620/0.2Z 620 02 1525 06 55 890x538x477 3
BGG25010:3 2 03 1,22 06 33 644x438x390 2 BQG7000.12Z 700 0,12 15-25 06 55  890x538x477 3
TR & — 22 0.6 33 644x438x390 2 BQG200/0.52 200 05 1525 06 55 890x538x477 3
BQG400/0.25 400 0,25 1,2-2 0,6 83} 644x438x390 2
BQG150/0.5 150 0,5 1,2-2 0,6 33 644x438x390 2
BQG450/0.3 450 0,3 1,5-2,5 0,6 55 890%x538x477 3
BQG450/0.2 450 0,2 1,5-2,5 0,6 55 890%x538x477 3
BQG200/0.4 200 04 1,5-2,5 0,6 56 890x538x477 @
| | | | | | ﬁ
BQG320/0.3 320 03 1,5-2,5 0,6 55 890x538x477 3
Caudal (m%h; P . e .
10 20 30 40 50 60 70 80 90 coudalmm) Nota: rango maximo de la combinacién de informes de BQG500/0.2 500 02 1,525 06 55 890x538x477 3
experimento de muestra WQB + estadistica, mientras e ——" o 02 156 s S P ——— 3
tantg, Ino se r_eallzasggta?lstlca de las bombas WQB de R R > 1625 06 P E—— s
cauda suPerlor a m BQG200/0.5 200 05 1,5-2,5 0,6 55 890x538x477 3
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FQW

. Bomba sumergible neumatica minera de la serie FQW

Ventajas del producto
1. Ruido pequefio, dentro de 40 dB, funcién de bucear sin ruido

2. Consumo de aire pequenio, eficiencia alta;

3. Volumen pequefio, peso bajo, estructura compacta,
conveniente para el movimiento;

4. El material de todo el equipo es acero fundido, cuya vida util
es mas larga y las piezas vulnerables son insuficientes para
facilitar la reparacion.

| Parametros de rendimiento

Caudal Altura de Presion barométrica . . Calibre del puerto Calibre de
Modelo de la e elevacion  de funcionamiento CEIELIDED Peso  Dimensiones de salidade agua  admision y escape
bomba de agua () o) (Mpa) gas (m*h) (kg) externas (mm) (mm) (mm)

FQW25-10 25 10 0,5 3,5~4,5 17,5 412x297 50 25

Ventajas del producto

1. El ruido es bajo y se mantiene dentro de los 40 dB;

2. Consumo de aire pequeio, eficiencia alta;

3. Volumen pequefio, peso bajo, estructura compacta, conveniente
para el movimiento;

I Composicion y significado del modelo
R 0O oO-000 0
L Cédigo de caracteristica del tipo de turbina hidraulica: k: tipo abierto; (no se indica en caso de
tipo cerrado)
Cadigo del tipo: W: tipo de vértice; (no se indica en caso de tipo paleta)

Altura de elevacion nominal m

Caudal nominal m3/h

Cédigo del medio transportado: aguas residuales W (no se indica en caso de agua limpia)

Bomba i 4 minera

residuales; caudal nominal 20m3/h, altura de elevacion nominal 40 m, el tipo de la bomba es de tipo turbina cerrada (turbina
hidraulica). Este producto pertenece a una herramienta neumatica con nombre la bomba sumergible neumatica minera.

I Parametros de rendimiento

Caudal Alturade  Presién barométrica c d P Di Calibre del puerto
Modelo de la nominal elevacion  de funcionamiento onsum:';h © :s° ;’"ens'mes de salida de agua
bomba de agua (meh) nominal (m) (Mpa) gas (m?h) (kg) externas (mm) (mm)

FQW25-10 25 3,5~4,5 18 302x233x347 40

FQW25-50/W 25 4,5~5 35  329x274x495
FQW30-18/W 30 18 0,5 4,5~5 35  329%274x495 40
FQW50-25/W 50 25 0,5 4,5~5 32 347x274x462 40
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Ejemplo del modelo: FQW20-40/W FQW representa la bomba sumergible neumatica minera de medio transportado de aguas

QYF

Bomba de dragado neumatica minera de la serie QYF

Ventajas del producto

1. Con alta capacidad de paso de residuos, se puede bombear
los materiales fluidos con alto contenido de sélidos;

2. Producto puramente neumatico, sin ningin componente
electrénico, seguro y confiable;

3. La unidad tiene una estructura compacta y un disefio
exquisito, puede realizar un funcionamiento automatico;

4. Las piezas mdviles no entran en contacto con los materiales,
no hay desgaste, funciona de forma estable, con vida util larga
5. Sin dafio al equipo en caso de sin carga o sobrecarga, el
mantenimiento es simple;

6. Volumen pequefio, peso bajo, movimiento flexible, operacion
conveniente, alcance aplicable amplio;

7. Bajo consumo energético, ahorro de energia y proteccion
ambiental.

I Entorno de uso

a) La bomba de dragado se sumerge bajo el agua desde la
entrada de agua del tubo de succion;

b) La temperatura del medio de transporte no excede 40 °C;

c) Temperatura del entorno de funcionamiento (5 a 40) °C;

d) El PH del medio transportado esta dentro del rango 4-10;

e) El diametro maximo de las particulas sélidas no debe exceder
20 mm;

f) Rango de presiéon barométrica aplicable 0,40 MPa-0,70 MPa.

I Composicion y significado del modelo

QY i Q a Q Ejemplo del modelo: QYF20-20 representa la bomba
\\ neumatica de dragado y drenaje de residuos minera de
Altura de elevacion m  Medios de transporte de aguas residuales, residuos y lodos
Caudal nominal: 20m3/h, altura de elevacion nominal: 20 m

Caudal m¥h

Neumatico

Bomba de dragado y drenaje de residuos

| Parametros de rendimiento

Modelo de Alturade  pracion de aire . Dimensiones Didmetro de
labombade 3ol elevacion  poniOfing  Gradoderide COMMONT e extemasdela  entradajsalida
dragado (m) instalacion (mm) (pulg.)

QYF20-20 20 20 0,6 0,08 4,5~5,5 285 1593x800x1200 3

QYF25-20 25 20 0,08 6,5~7,5 285 1610%x800x1200

QYF30-25 0,08 8,5~10,5 1610x879%1736

QYF35-25 35 25 0,6 0,08 9,5~10,5 365 1610x879x1736 3
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Modo de instalacion

Instalacion tipo humedo movil

La bomba esta conectada a la manguera o el tubo de acero para colocarse directamente en el agua, no

requiere la fijacion para facilitar su trasladacion a diversos sitios de construccion.

Instalacién tipo humedo fijo de acoplamiento automatico
La bomba se conecta automaticamente con la tuberia de drenaje de agua mediante el dispositivo de acoplamiento.
La bomba se conecta automaticamente al lado automatico de la tuberia automatica de drenaje de agua mediante la
bajada en el agua alo largo de la varilla guia, y al elevar la bomba, se suelta automaticamente, su instalacién y

desmontaje son muy convenientes.

Direccion K

Direccién F

Dibujo de instalacion movil

Tipo de movimiento del
tubo duro (con tubo doblado

Tipo de movimiento del tubo duro
b vimi U0 du de brida)

Fijacion de tipo vertical, instalacion de tipo seco

Tipo de movimiento
de manguera

La bomba se instala de forma vertical en la fosa de bomba limpia de un lado del estanque de agua, el personal puede
entrar en la fosa de bomba para realizar una reparacién rapida de la bomba. Aunque la fosa de bomba esté
inundada, la bomba todavia puede funcionar normalmente.

Fijacion de tipo horizontal, instalacion de tipo seco

La bomba se instala de forma horizontal en la fosa de bomba limpia de un lado del estanque de agua, el personal

puede entrar en la fosa de bomba para realizar una reparacion rapida de la bomba. Aunque la fosa de bomba

esté inundada, la bomba todavia puede funcionar normalmente.

Direccion K
'

Direccién F
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Dibujo de instalacion movil

™

Tipo de movimiento del
tubo duro (con tubo doblado
de brida)

Tipo de movimiento del tubo duro

Tipo de movimiento
de manguera

Seleccion del modelo de la bomba

Segun el caudal Q (m3¥h) y la altura de elevacion (m) necesarios, encuentre el modelo de la bomba correspondiente de caudal Q (m?*h) y altura de
elevacion (m) correspondientes o similares en la tabla de parametros basicos de bomba eléctrica, el caudal debe ser entre -2% y +5% de lo

requerido, la altura de elevacion debe ser entre 2%-3% mas alta que la requerida. A continuacion se ofrecen algunas instrucciones breves sobre
como seleccionar el modelo de la bomba, lo que puede ayudar a seleccionar bomba.

El caudal marcado en la placa de identificacion de la bomba eléctrica y en la tabla de parametros de rendimiento se llama "caudal nominal”, la altura
de elevacion correspondiente a este caudal es "altura de elevacion nominal" (generalmente, la eficiencia de la bomba eléctrica es mas alta en este
momento). Supone que las revoluciones de la bomba eléctrica se mantengan sin cambio, en caso general, para la misma bomba eléctrica, con el
aumento del caudal, su altura de elevacion correspondiente se reducira, y la potencia de entrada (salida) del motor eléctrico aumenta junto con el
aumento del caudal. Si el caudal excede 1,2 veces el caudal nominal, el motor eléctrico puede funcionar en sobrecarga, y el motor eléctrico
sumergible puede quemarse facilmente.

El caudal es el volumen del liquido que entra y sale por la bomba eléctrica dentro del tiempo unitario; la altura de elevacion es el valor agregado de la
energia del liquido de peso unitario bombeado desde la entrada de la bomba a la salida del sistema. (En pocas palabras: bajo la premisa de que no
haya pérdida de energia, la altura vertical mas alta a la que el liquido de peso unitario bombeado por la bomba puede alcanzar desde el nivel del
liquido donde se encuentra la bomba después de su paso por la bomba, es decir, la altura de la columna de liquido bombeado por la bomba, que
comunmente se denomina metro).

Al seleccionar la altura de elevacion eléctrica, debe saber: 1. Altura de elevacion neta (Hs) - La distancia vertical (m) entre el nivel de liquido y el plano
donde se debe bombear el liquido; 2. Altura de elevacion requerida (Ha) = Ha+he; 3. he - lapérdida de energia del flujo de liquido después de pasar
través de tuberias, valvulas, codos y otros accesorios (m).

Un ejemplo se muestra a continuacion (véase la figura siguiente): X X

En los pozos oblicuos de la mina, la altura de
elevacion neta no se puede medir directamente,
generalmente solo se sabe el angulo de la
pendiente y la longitud de la pendiente L

Como se muestra en la figura: Hpeto =L1+L2sin25°
+L.3+L4sin23°
Si:L1=3mL2=50mL3=5mL4=70mL5=5m
Pues: Hpeto=3 +50sin25°+5 +70sin23°

Puerto de salida
de agua h

=3+50%0,423+5+70%0,391=56,482(m)
La siguiente tabla enumera el valor de la funcion
sinusoidal (Sin) de la pendiente de los pozos
inclinados comunes, (también se puede consultar la
tabla de funcioén sinusoidal)

Sina® a’ Sina® a° _ a Sina®
0,259 20° 0,342 25° C oss 30° 0,500
0,276 21° 0,358 26° _ 310 0,515
0,292 22° 0,375 27° o oase 320 0,530
0,309 23 1,391 28° _ 33 0,545
0,326 24° 0,407 29° . o085 34° 0,559

Célculo de la pérdida de la tuberia: se convierte toda la tuberia de suministro de agua (incluyendo valvula y codo) en una
longitud equivalente, luego se la comprueba en la Tabla 2 segun el caudal y la longitud de tuberia equivalente convertida.

Tabla 2. Tabla breve de pérdida de friccion de tuberia recta (para la estimacion)

Darip Caudal m¥%h
1 tuberia 20 25 30 4050 70 80 100 120 150

Diametro nominal (mm)
50 S0 17 21 28 I I
75 e s 4 6 10 [ 26 45 I
100 I 2 3 A s 9 12 20 s [
125 . . 3 5 8 15 [zl
150 I I 1 2 «  [Em

La Tabla 2 enumera las pérdidas de cada 100 m de tubo de acero, la pérdida de tubo de plastico es alrededor de 0,7 vez la del tubo de acero;
la pérdida de la manguera es practicamente igual a la del tubo de acero; la pérdida del tubo de hierro fundido es alrededor de 1,4 veces la del
tubo de acero, la pérdida del tubo de hierro fundido viejo es doble la del nuevo tubo de hierro fundido.

Tabla 3 Longitud de tuberia recta equivalente de cada valvula y codo
Tipo Longitud de la tuberia equivalente Nota

Valvula de compuerta de apertura completa 13 veces el diametro de la tuberia Duplicacién en caso de no apertura completa

Codo estandar 25 veces el diametro de la tuberia

Valvula de retencion 100 veces el diametro de la tuberia

Tomamos la figura anterior como el ejemplo: en el sistema hay 3 codos, 1 valvula de compuerta. 1 valvula de retencion. El diametro de tuberia
es de 75 mm, el caudal es de 50 m?*h, consulte la Tabla 3, y calcule la longitud equivalente de la tuberia.

Cuando la longitud equivalente de la tuberia Lequivalente=L5+L2+L3+L4+13x0,075+3x25x0,075+1x100%0,075=5+50+5+70+0,975+5,625
+7,5=144,1m

La pérdida consultada por cada 100 m en la Tabla 2 segun el diametro y el caudal de la tuberia es 15 m.

hpergisa =15%144,1/100=21,615 M Hpemanda =Hneto +Npercica=56,482 +21,615 =78,097 (M) Hnominal =Hpemanda * (1,02-1,03)=(79-80)m

Segun Huominal(79-80 m) y el caudal 50 mé/h calculados, encuentre el tipo de bomba correspondiente o similar desde la tabla de parametros de
rendimiento basico de bomba eléctrica, que es el modelo de la bomba eléctrica que desea seleccionar.
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Descripcion del pedido

1. En el pedido, indique el modelo del producto, el nombre del producto, los parametros de rendimiento
(caudal, altura de elevacion), el modo de instalacion, las piezas de repuesto, etc.

2. Por favor, proporcione la informacion detallada de los medios de aplicacion de la bomba de agua,
incluyendo densidad del medio, valor pH, contenido de sélidos, tamafo de particulas, etc., y le
proporcionaremos modelos adecuados para su referencia.

Servicios de posventa

Actualmente, Antai Pumps ha establecido 13 estaciones de servicios postventa dentro y fuera
del pais, que pueden prestar los servicios siguientes:

1. Capacitacion técnica

2. Evaluacion de equipos

3. Instalacién y puesta en marcha

4. Solucion de fallas

5. Cuidado y mantenimiento

6. Reestructuraciéon y mejora de equipos

.
I

———

A T NS

Escanee el cédigo para seguirnos
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